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比較利益

「比較」 是一種相對的概念, 表示它不是 「絕對」。

因此, 在資源有限的前提下, 每個人都會有自己 「相對」 較優勢的

地方。

發展 「相對」 較優勢的地方, 我們稱為「依比較利益的專業化分工」。
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比較利益

我們怎麼知道每個人 「相對」 較優勢的地方?
I 自由競爭是一種方式, 也是多數經濟學家認為最好的方式。

什麼是具有比較利益的產品?
I (邊際) 機會成本相對較小的產品。
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比較利益

若表格中的數字代表每小時能生產的數量

I 甲生產 1 單位 X 的機會成本為
2
3 個 Y

I 乙生產 1 單位 X 的機會成本為 1 個 Y
I 我們可以發現甲的機會成本較低

I 故甲應該專業化生產 X , 出售 X 並購入 Y ; 乙則反之
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比較利益

若表格中的數字代表生產一單位產品需花費的時間

I 甲生產 1 單位 X 的機會成本為
3
2 個 Y

I 乙生產 1 單位 X 的機會成本為 1 個 Y
I 故甲應該專業化生產 Y , 出售 Y 並購入 X ; 乙則反之
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比較利益

比較相對生產力, 其背後真正考慮的是什麼?
I 嚴格來講, 考慮的是邊際機會成本

I 在第一個表中我們可以看到, 甲生產 X 的邊際機會成本為
2
3

個 Y
I 乙生產 X 的邊際機會成本為 1 個 Y
I 因此專業分工下甲要生產 X , 乙要生產 Y
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比較利益

課本上的例子, 也是比較邊際 (機會) 成本, 不過對於直線的生產

可能線, 線上每一點的邊際成本都相同。
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比較利益

有絕對利益, 會有比較利益嗎?
I 有, 邊際成本比較低的具有比較利益。

I 甲雖然生產哪一項都沒有絕對利益, 但若甲生產具有比較利

益的產品,再進行交易, 最終雙方的福利都會增加。
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比較利益

專業化生產比較利益的產品, 好像告訴我們不具比較利益的產業

會完全消失? 但現實狀況並非如此?
I 假設其他干預市場的機制不存在, 不具比較利益的產業也不

一定會完全消失。 因為生產可能線通常不是一條直線, 而是凹

向原點的曲線, 使得生產數量不同時會有不同的邊際成本。
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邊際成本與生產效率

一般 「凹向原點」 的生產可能線, 隱含了 「邊際成本遞增」, 線上的

點皆為「產能效率」

I 多生產一單位的稻米, 需要放棄生產的電腦數量會越來越多

I 在此情況下, 邊際成本線為「正斜率」的曲線 (橫軸為產品數

量, 縱軸為成本)
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邊際成本與生產效率

邊際成本線上的點, 皆為產能效率

I 在總產量不變下, 阿汪減產一包米, 吳米增產一包米, 可以降

低總成本

I 總成本 (TC): 每單位產出的成本總和 = 邊際成本的總和 (邊
際成本線下的面積)

I 阿汪減產省下來的成本 (生產第4包) > 吳米增產一包米的成

本 (生產第7包)
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邊際成本與生產效率

換句話說, 阿汪若願意放棄一單位稻米所釋放出來的價值, 大於吳

米增加一單位稻米所增加的成本。

MCa(4) > MCb(6) ⇒ MCa∗(3) = MCb∗(7)
I 邊際成本相同, 雙方的電腦及稻米達到生產效率

李祖福 經濟學原理與實習CH.5 專業與分工 October 25, 2021 13 / 26



邊際成本與生產效率

生產效率

I 兩廠商生產兩項產品, 若其中一項產量已調整到邊際成本相

同時, 另一項產品的總產量將達到最大。 反之亦是!
I 若將阿汪與吳米視為兩個國家,兩國仍然會生產稻米與電腦。
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CH5 Q12

下圖是阿汪與吳米兩人的生產可能線,

(a) 請問誰在稻米與組裝電腦上同時有絕對利益?

(b) 請問誰在種稻上有比較利益? 哪一位在組裝電腦上有比較利

益?

(c) 若原生產點為 A∗ 與 B∗, 現若吳米增產1包米, 阿汪減產1包

米, 請問兩人合計之電腦產量會增加, 減少, 或不變?
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CH5 Q12

(a) 請問誰在稻米與組裝電腦上同時有絕對利益?

吳米

(b) 請問誰在種稻上有比較利益? 哪一位在組裝電腦上有比較利

益?

兩人的生產可能線的斜率相同, 因此, 在任何一項產品上, 兩

人都沒有比較利益。

(c) 若原生產點為 A∗ 與 B∗, 現若吳米增產1包米, 阿汪減產1包

米, 請問兩人合計之電腦產量會增加, 減少, 或不變?

(c) 因為生產可能線的斜率相同, 故增產1包米的機會成本相

同。 亦即, 吳米組裝電腦減少之數量 (2/3 部) 恰等於阿汪所

增加之數量, 故兩人合計, 電腦產量不增也不減。
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CH5 Q15

A, B 兩生產者的邊際成本線如下圖所示。 若廠商可生產 Q 與 X 兩種

產品, 以 e 點為例, 邊際成本是指廠商 A 若生產第 QA 單位, 其 X 產

品會減5單位。

在圖中 e, f 點, 兩人的邊際成本相同。 現若廠商 A 由 QA 增產1單位,
請問 X 產量之變動會大於或小於5單位? 相對的, 現若廠商 B 由 QB

減產1單位, 請問 X 產量之變動會大於或小於5單位? 兩人合計, X 總
產量之變動為何? (請以整數方法計算機會成本。)
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CH5 Q15

A 增產1單位 Q 時, X 之減量大於5單位。 B 減產1單位 Q 時, X
之增量會等於5單位。 兩人合計, X 總產量會減少。
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CH5 Q16

(a). 假設深圳地區的廠商可以設立組裝 iPad 工廠 , 或者發展稻作農

業。 假設組裝 1 台 iPad 需 2 小時的勞動投入 , 生產 1 包米需 10 小時

的勞動投入。 為了簡化起見 , 假設勞動投入外 , 不需要其他投入 ; 而且

, 組裝業的勞工與農作勞工的工資率相同。

請問當工資率從每小時 100 元上漲為 120 元時 , 組裝業的比較利

益之變動為何 ?

(b). 現假設 iPad 生產線工人與農作勞工之性質不同。 當 iPad 生產線

勞工的工資率上升為 120 元 , 農作勞工仍維持 100元。

在此情況下 , 組裝業的比較利益之變動為何?
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CH5 Q16

I 組裝 1 台 iPad 的機會成本是 0.2 包米 (100× 2/100× 10)。 組裝
業與農作工資率上漲,機會成本仍是 0.2 包米

(120 × 2/120 × 10)。 故比較利益不變。

I 組裝 iPad 的機會成本變成 0.24 包米 (120 × 2/100 × 10)。 故組

裝業比較利益下降。
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2017 Q2 (CH5 Q11)

下圖是 A, B 兩人的生產可能線。

(a) 請問 A, B 兩人, 哪一位有生產稻米的絕對利益? 答題時, 請寫

出絕對利益的定義。

(b) 以生產可能線的斜率代表機會成本。 A, B 目前各生產10單位

稻米。 現若兩人合計要生產20單位稻米, 則生產方式如何調整可

以使電腦總產量增加? 調整到什麼情況, 電腦總產量會達到最大?
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2017 Q2 (CH5 Q11)

(a) 請問 A, B 兩人, 哪一位有生產稻米的絕對利益? 答題時, 請寫

出絕對利益的定義。

I 絕對利益 : 以較少的投入可以生產同樣的產出。

I A 有絕對利益, 因為他用較少的投入可以生產同樣的稻米, 或

者, 用同樣的投入, 可以生產較多的產出。
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2017 Q2 (CH5 Q11)

(b) 以生產可能線的斜率代表機會成本。 A, B 目前各生產10單位

稻米。 現若兩人合計要生產20單位稻米, 則生產方式如何調整可

以使電腦總產量增加? 調整到什麼情況, 電腦總產量會達到最大?
I 在生產10單位稻米時, B 生產稻米的邊際成本較低, 故 B 增

產稻米, A 減產稻米, 可以使電腦總產量增加。 兩人調整產量

到斜率 (邊際成本) 相等時, 電腦產量達到最大。
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供給法則

在其他條件不變下, 物品的供給量 Qs 與其價格 P 之間呈現 「正

向變動」 的關係。

價格 P 指的是願售價格: 廠商願意生產 (或出售) 某單位產品的

最低價格。

邊際成本線與供給線

I 邊際成本等於願售價格

I 每多生產一單位多增加的成本不能小於售價

邊際成本線就是願售價格與供給數量的關係, 即是供給線。
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供給法則

定義 : 實收 - 願收
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供給法則

如同先前從個別消費者的需求, 推到整個市場的總需求

供給一樣可以從個別生產者的供給, 推到整個市場的總供給

I 將市場上所有供給者的供給線水平加總
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