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Notre Méthode est  
Distinctive
o	Une équipe de spécialistes 
	 en applications dédiée au secteur commercial
o	Des systèmes conçus avec précision  
	 offrant des coûts d’exploitation et d’investissements réduits,  
	 ainsi qu’un meilleur retour sur investissement 

o	Le support complet  
	 de l’analyse de l’eau, au dimensionnement et à la sélection,  
	 jusqu’au démarrage

Technologie haute performance pour  
maximiser vos économies!

Moins d’eau, Moins de sel, Plus d’économies!
Contactez-Nous

Appelez-nous sans frais: 1-877-759-5159
Courriel: cied@canaturewg.com 

Les Systèmes Osmose Inverse

La Série CAN  
400 / 800
Produit jusqu’à 800  
gallons par jour.

La Série WGR
Produit jusqu’à 1,800 gallons 
par jour.

La Série CAN 
2540 / 4040
Produit jusqu’à 20,000  
gallons par jour.

Les systèmes d’osmose inverse commerciaux de Canature WaterGroup offrent une solution 
économique et performante, capable d’éliminer jusqu’à 99 % des matières totales dissoutes 
(TDS) dans l’eau brute.

Recevez toutes les informations nécessaires 
à votre projet directement dans votre boîte de 
réception en quelques jours seulement.  

Tout ce dont nous avons besoin de votre part : 
o	 Débit de pointe estimé   
o	 Consommation d’eau quotidienne estimée  
o	 Type de système requis (adoucisseur, filtre, etc.) 
o	 Source d’eau 

En quelques jours, nous vous enverrons un dos-
sier technique pour votre projet, comprenant : 
o	 Une estimation budgétaire    
o	 Des documents de spécifications techniques  
o	 Des fiches techniques 
o	 Des plans détaillés 

Le meilleur dans tout ça? Vous travaillerez  
directement avec notre équipe dédiée, du début 
à la fin. Recevez votre dossier dès aujourd’hui : 
www.canaturewg-cied.com/contact 
 

Recevez les spécifications complètes directement par courriel

PRODUITS  
À HAUTE  
EFFICACITÉ 

Moins d’eau, Moins sel, Plus d’économies!
Grâce à leur haute efficacité, les adoucisseurs et filtres Canature WaterGroup  
garantissent un retour sur investissement remarquable.

Pour plus d’informations, visitez notre site web  
www.canaturecommercial.com
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Traitement d’eau commercial à  
la fine pointe de la technologie



EN LIGNE HORS LIGNE HORS LIGNE HORS LIGNE

EN LIGNE EN LIGNE EN LIGNE HORS LIGNE

Exigence de Faible Débit

Exigence d'un Débit Élevé

Nous offrons une gamme complète de systèmes d’adoucissement d’eau commerciaux efficaces 
et de qualité supérieure.

Des Systèmes à Réservoir UniqueCanature WaterGroup™ est l’un des principaux fabricants et distributeurs nord-américains 
de solutions de traitement d’eau résidentielles et commerciales. Notre mission est d’offrir 
une valeur exceptionnelle en produisant des produits innovants et de haute qualité de la 
manière la plus efficace possible.

Avec plus de cinquante ans d’expertise dans l’industrie, 
nous sommes en mesure d’offrir un soutien en premier  
ordre du début à la fin de chaque projet. De l’analyse de 
l’eau à la sélection et au dimensionnement du système, 
jusqu’au support au démarrage, nous vous accompagnons 
à chaque étape. Notre équipe d’experts met à votre  
disposition des plans techniques et des fiches de  
spécifications professionnelles pour chaque projet.

Nos systèmes de traitement d’eau commerciaux sont conçus pour répondre à une 
grande variété d’applications, notamment :

Laverie automatique, lave-autos, restaurants, hôpitaux, écoles, hôtels, 
immeubles de bureaux, usines de fabrication et opérations d’élevage. 

L’histoire de Canature WaterGroup™

Les  
Adoucisseurs 
85TA 1”
Fournit jusqu’à 16.6 
GPM d’eau adoucie 
en continue grâce à 
un système double 
alternance.

Les  
Adoucisseurs 
de la Séries 
105 STS
Fournit jusqu’à 
66 GPM d’eau 
adoucie.

Les  
Adoucisseurs 
de la Séries 95 
STS
Fournit jusqu’à 44 
GPM d’eau adoucie.

Système Multi-Réservoirs (MTS) à la pointe de 
l’industrie
Les systèmes MTS utilisent 40 à 50% moins de sel et d’eau de 
régénération que les systèmes conventionnels. Pendant les  
périodes de forte demande, les réservoirs s’activent  
progressivement pour augmenter la capacité de débit. À l’inverse, 
lors des périodes de faible consommation, elles se désengagent 
automatiquement afin d’optimiser une efficacité optimale et une 
qualité d’eau constante. 

o	 Réduction des coûts  
	 d’investissement 
o	 Réduction des coûts  
	 d’exploitation

o	 Efficacité maximale 	
	 du système
o	 Qualité d’eau  
	 constante et élevée
o	 Entretien simplifié 

Les avantages 
d’un système 
MTS:

Les Filtres de la 
Séries 95 MTS
Les filtres 95 MTS peuvent 
filtrer jusqu’à 272 GPM. 
Ils offrent un débit pou-
vant atteindre 17 GPM par 
réservoir et permettent de 
contrôler jusqu’à 16 filtres 
à partir d’un seul con-
trôleur. 

Les Filtres de la Séries  
105 MTS
Les filtres 105 MTS peuvent filtrer 
jusqu’à 768 GPM. Ils offrent un débit 
pouvant atteindre 48 GPM par réservoir 
et permettent de contrôler jusqu’à 16 
filtres à partir d’un seul contrôleur. 

Nous proposons une large gamme de médias filtrants pour répondre à vos besoins, notamment le char-
bon actif, le birm, le greensand, le sans produit chimique, la neutralisation, le nextsand et plus...

Les Filtres de la Séries 
95 STS
Les débits peuvent atteindre 
jusqu’à 17 GPM, selon le média 
choisi. Le 95 STS est idéal pour 
les applications commerciales 
de petite à moyenne taille qui ne 
nécessitent pas d’eau filtrée en 
continu. 

Les Filtres de la Séries  
105 STS
Les débits peuvent atteindre jusqu’à 
48 GPM. Le 105 STS est idéal pour les 
applications commerciales de petite 
à moyenne taille qui nécessitent des 
débits plus élevés que ceux offerts par 
le 95 STS.

Les Filtres de la Séries 
Multi-Valve (MVS)
Jusqu’à 864 GPM de débit, grâce à 
un système quadplex — selon votre 
application et le média choisi. Parfait 
pour les projets commerciaux à grand 
volume d’eau filtrée.

Contactez-Nous:
Disponible en système multi-réservoirs.

Adoucisseurs D’eau MTS Adoucisseurs D’eau STS

Appelez-nous sans frais:  
1-877-759-5159
Courriel: cied@canaturewg.com 

Les Systèmes de Filtrations STS et MTS

La Galerie D’installation
Des systèmes de Canature WaterGroup en action partout en Amérique du Nord

Système(s): Adoucisseur d’eau 
Quadplex 105 MTS 
Application: Fourniture continue 
d’eau adoucie pour une résidence 
spécialisée pour personnes âgées
Location: New Jersey, États-Unis

Système(s): Système de  
filtration duplex 95 MTS sans 
produit chimique du fer, injection 
d’anti-calcaire et système  
d’osmose inverse CAN 4040
Application: L’eau procédé pour 
une usine de transformation de 
tomates
Location: Ontario, Canada

Système(s): Système de filtration 
au charbon actif pentaplex 105 
MTS (montage latéral) avec cuves 
en acier inoxydable de 36” x 72”
Application: Fournit de l’eau 
filtrée à 150 GPM pour une  
microbrasserie
Location: Quebec, Canada

Système(s): Système de filtration 
de fer Triplex de la série MVS
Application: Élimine le fer, le 
manganèse et la turbidité de l’eau 
pour une usine de transformation 
de volaille
Location:  Manitoba, Canada

Système(s): Adoucisseur d’eau 
Duplex 95 MTS, système d’osmose 
inverse CAN 4040 et système de 
filtration 105 MTS 
Application: Prétraitement des 
chaudières dans une usine  
d’aliments et d’ingrédients
Location: Saskatchewan, Canada

Système(s): Adoucisseur d’eau 
85TA, système désinfection ultra-
violet AQUV et système d’osmose 
inverse CAN 4040
Application: Fournit des centaines 
de gallons par jour d’eau domestique 
et de procédé de haute qualité
Location:  Illinois, États-Unis

Voir plus de projets :

Les Adoucisseurs de la Séries 105 
MTS
Les adoucisseurs de la série 105 MTS peuvent 
adoucir jusqu’à 462 GPM*. Les débits peuvent 
atteindre 66 GPM par réservoir et la possibilité 
de contrôler jusqu’à 8 adoucisseurs à partir 
d’un seul contrôleur. 

Les Adoucisseurs de la 
Séries FHF
Les adoucisseurs de la série 
FHF peuvent adoucir jusqu’à 
885 GPM (basé d’un système 
quadplex avec un réservoir hors 
ligne à tout moment).

Les Adoucisseurs de la Séries 95 MTS 
Les adoucisseurs de la série 95 MTS peuvent 
adoucir jusqu’à 308 GPM*. Les débits peuvent 
atteindre 44 GPM par réservoir et la possibilité 
de contrôler jusqu’à 8 adoucisseurs à partir 
d’un seul contrôleur. 

*Basé sur le fait qu’un réservoir est toujours hors ligne.

Disponible en système multi-réservoirs.


