
セルフシールドアーク溶接材料

ED030232

11.3 kg プラスチックスプール
 (真空シールホイルバッグ)

22.7 kg 

コイル

ED030949

ED012519

ED012523

ED012526

溶接姿勢

全姿勢対応

アプリケーション

• 耐震要件を含む構造物の建設

• 一般的な鋼板の溶接

• 船舶やはしけの外部プレートおよび補強材の溶接

• 機械部品、タンク、ホッパー、ラックや足場などの溶接

• 溶接姿勢に関係なく高い溶着効率が可能

• 深い溶け込みを可能にするアーク

• 素早い凝固性と容易なスラグ除去

• AWS D1.8 耐震ロット免除要件に適合

INNERSHIELD® NR®-232
軟鋼材向け、全姿勢対応  

主な特長 適合規格

1.6

1.8

2.0

ワイヤ径
(mm)

11.3 kg 
スチールスプール

6.1 kg コイル
 24.5 kg  マスターカートン

ED012518

ED012522

ED012525

ワイヤ径 / 梱包形態

6.1 kg コイル
24.5 kg  密閉シールペール

ED030643

ED030644 

ED030647

27 (最小)

47 - 75

溶着金属の機械的特性(1)

耐力(2)

MPa
引張強さ

MPa
伸び

%

ロックウェル硬さ

HRB

400 (最小) 480 - 655 22 (最小) ‒

460 - 520 575 - 615 25 - 31 87 - 90

シャルピー吸収エネルギー
J　(@ -29℃)

溶着金属の化学成分(1)

C MnSi SP Al

0.30 1.750.60 0.030.03 1.8

0.16 - 0.18 0.61 - 0.720.26 - 0.33 ≤0.01≤0.01 0.5 - 0.8

規格 - AWS E71T-11 (最大) (%) 

 規格 - AWS E71T-8

(1) 全溶接金属の代表値　  (2) 0.2% 耐力にて計測　  (3) テスト結果免責事項参照

代表的な機械的特性(3) (溶接まま)

代表的な化学成分(3)   (%)

AWS A5:

ABS:

CWB/CSA: 

DNV: 

Lloyd's Register: 

BV:

AWS D1.8:

ISO:

E71T8-A2-CS3-H16, E71T-8-H16 

3YSA 

E491T8-A3-CS3-H16, E491T-8-H16 

III YMS H15

3YS H15

SA3YMH

0.068”, 0.072”, 5/64” 

T55 3 T8-1 NO A H15 



セルフシールドアーク溶接材料

1.7 mm
(DC -)

19 - 32 

2.8

3.3

3.8

4.3

5.0

6.4

7.4

23 - 24

23 - 24

25 - 27

195

225

250

270

300

350

400

2.3

2.8

3.2

3.5

4.3

5.4

6.9

1.8

2.0

2.4

2.8

3.2

4.0

5.2

78

74

75

78

74

76

75

1.8 mm
(DC -)

19  - 32 

2.0

3.5

3.9

4.3

6.4

7.4

130

225

240

255

315

350

1.8

3.1

3.3

3.6

5.3

6.2

1.5

2.5

2.7

2.9

4.3

5.0

83

81

83

81

82

81

2.0 mm
(DC -)

19 - 32 

注記：この製品のFEMA 353およびAWS D1.8 の構造用鋼の耐震補足試験データは、弊社サイトからご確認ください。 

www.lincolnelectric.com

推奨溶接条件(3)

ワイヤ径
(極性)

突出長
(mm) 

ワイヤ送給速度 電圧
(V)

電流
(A)

溶融量 溶着量 溶着効率
(%)(m/min ) (kg/hr) (kg/hr)

18 - 19

19 - 21
19 - 21

20 - 22

16 - 18

18 - 21

19 - 22

20 - 23

22 - 24

23 - 25

16 - 17

19 - 20

19 - 20

20 - 21

22 - 23

1.5

2.9

3.0

3.3

4.6

145

260

270

285

365

1.7

3.2

3.3

3.5

5.0

1.2

2.5

2.6

2.8

3.9

73

78

78

79

80

テスト結果免責事項

機械的特性、溶接材料または被膜アーク溶接棒の組成や拡散性水素レベルのテスト結果は、所定の基準に従って製造およびテストされた溶接から得られたものであり、

特定の用途または溶接で期待される結果を保証するものではありません。実際の結果は、溶接手順、プレートの化学的特性と温度、溶接の設計と製造方法などを含む多

くの要因によって異なります。ユーザーは目的の用途で使用する前に、溶接材料および溶接手順の適合性を確認するよう必要条件のテストまたはその他の適切な手段を

実施してください。

お客様サポート方針

Lincoln Electric Companyは、高品質の溶接機器、溶接材料、切断機器および教育向け機器の製造と販売を行っており、弊社の目標は、お客様のニーズにお応えし、お客

様の期待を上回ることです。お客様より弊社製品の使用に関して情報やアドバイスを求められることがありますが、そのような場合、その時点で弊社が保有する最良の情

報に基づいてお客様にお答えいたします。しかし、弊社は、与えられた情報を実証もしくは保証する、あるいは特定の溶接に対する技術的要求事項を評価するという立場

にはありません。したがって、弊社はこのような情報やアドバイス関して、いかなる保証や責任を負わないものとします。このような情報やアドバイスの提供によって弊社製

品の保証が発生、拡張あるいは変更することはありません。また、これらの情報やアドバイスから発生する可能性のある明示または黙示の保証（市場性の黙示保証、お客

様の特定の目的に対する適切性の保証を含む）は、一切、弊社が負うものではありません。

リンカーンエレクトリック社は責任のあるメーカーですが、販売した製品の選択と使用については、お客様の管理下にありお客様の責任となります。弊社の制御下にはない

様々な要因により、所定の製造方法やサービス要件を適用して得られる結果が異なる場合があることをあらかじめご了承ください。

最新情報については、リンカーンエレクトリック社のホームページ www. lincolnelectric.com をご覧ください。

リンカーンエレクトリックジャパン株式会社
〒223-0057

神奈川県横浜市港北区新羽町424-5 

TEL: 045-834-9651

www.lincolnelectric.co.jp
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(1) 全溶接金属の代表値　  (2) 0.2% 耐力にて計測　  (3) テスト結果免責事項参照




