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革新的なコントロール
溶接性能強化
高速ワイヤ送給

総合制御ソリューション ロボットソリューションベーシック自動溶接ソリューション自走式溶接ソリューション
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サブマージ アーク溶接 プラットフォーム

リンカーンエレクトリックの高性能サブマージアークシステムは、業界最先端の溶接電源機器です。

機動性に優れハードオートメーションやロボティクスシステム装置と組み合わせることで、革新的で

高品質の溶接性能を提供します。

橋梁、圧力容器、パネルライン、シーマー、鋼管製造ラインやサブマージアーク ロボット溶接など

様々なアプリケーションに最適な Power Wave® AC/DC 1000® SD は、ソフトウェアを駆使しながら

お客様が選択した送給機器とともに、溶接品質と生産性の向上、溶接材料や製造コストの削減に

貢献し、溶接作業の高効率化を実現します。

• Waveform Control Technology® (波形制御技術) は、取り外し可能なペンダント型コントローラーでADやDCアーク、

PLCベースの動作制御パラメーターの設定が可能。

電極やケーブルの取り外しや交換は不要

省エネ
• インバーターベースシステムの入力電流要件を 50% までに抑え、従来のサブマージアーク溶接機器と比較し大幅な

省エネを実現

モジュール構成

• Power Wave® 、MAXsa® コントローラーと溶接ヘッドの構成は、ほぼ全ての屋内/屋外の厚板向けサブマージ

アーク溶接アプリケーションに容易にシステムを構成可能

堅牢さと高い信頼性

• 電源、コントローラーと溶接ヘッドは保護等級IP23に適合

• 厳しい環境下での動作安定性がさらに向上し、屋外での使用や保管が可能

弊社のテクニカルチームは、セットアップの立ち合い、アプリケーションに合わせた最適な溶接
モードのカスタマイズ開発、溶接材料の試験や選択をサポートします。

高度なコントロール
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Power Wave
®

AC/DC 1000
®

SD

出力

入力

製品名 製品番号

Power Wave® AC/DC 1000® SD K2803-1(1)

380/400/460/
500/575

3相

50/60Hz

1000A/44V/100% 82/79/69/62/55 100-1000A 1250 x 488 x 1174 363

(1)伝導性エミッションに関するCE規格に適合するにはフィルタが必要です。
オプションのフィルタK2444-3をK2803-1と組み合わせて使用してください。

技術仕様

COMMUNICATIONS PROTOCOL

• 380～575 VAC、50/60Hz 仕様 – 世界各地域での使用に対応

• 電圧補償回路と安定した入力電圧接続 – ±10% の入力電圧変動にも安定した出力

• 簡単な極性切替スイッチ付きでハードウェアの追加は不要 – ダンタイム時間を削減

• 並列接続または複数アークの稼働が可能 – ３台接続で最大3000A

• 3相 電圧入力 – AC変換ベースの溶接機器に起因する不安定さを排除

• 95% の高力率 – 同じ工場インフラ内で複数マシンの接続が可能なため設置コストを削減

• 高耐環境性能 – 屋外での使用も可能な保護等級 IP23に適合

• ArcLink®、Ethernet と DeviceNet™ 通信 – リモートでのプロセスモニタリング、コントロールやトラブルシューティングに対応

• True Energy™ – 溶接入熱を瞬時に計測・表示し正確な把握が可能

• CheckPoint™ – クラウドベースのシステムで溶接データの観察や分析が可能。機器の使用状況の追跡、溶接データの保管や

異常限界値の設定などに活用

• iARC™ デジタルコントロール - 旧世代と比較し 90 倍以上早い応答速度でアークを処理

• バーンインテスト済み – 最高出力で2時間の試験を行い品質と信頼性を保証

生産性、品質と柔軟性の向上を実現

Power Wave® AC/DC 1000® SD は、サブマージアーク
溶接にWaveform Control  Technology® (波形制御テク
ノロジー) を搭載しています。

用途に応じた出力特性 ( 定電流特性または定電圧特
性 ) を選択し、可変周波数と振幅を設定すると、ソフト
ウェア駆動のAC、DC+ またはDC- の出力により、溶着
の速度と溶け込み量をコントロールできます。従来の電
源に比べて、溶接速度が向上し、一貫して高品質の溶
接が可能になり、シングルまたはマルチアーク環境での
生産効率が向上します

溶接法

DC+ サブマージアーク溶接
DC- サブマージアーク溶接
バランスAC サブマージアーク溶接
可変AC サブマージアーク溶接

入力電圧
電圧(V)/相/周波数

定格出力
電流(A)/電圧(V)/使用率

入力電流 (A)

(定格出力時)
出力範囲

寸法

H x W x L

(mm)

重量

(kg)

主な特長 www.lincolnelectric.com/green
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POWER SOURCE

主要コントロール部

正面上部

3

2

1

背面下部

4 5

6 7 8 9 10 11

15

14

13

Top Rear View

1. 電源スイッチ

2. ステータスライト

3. サーマルライト

4. 電極側出力端子

5. ワーク側出力端子

6. 同期溶接機用 I/O
コネクター

7. ワークセンスリード
コネクター

8. Ethernet コネクター

9. 補助電源サーキット
ブレーカー

10. 10A ワイヤ送給サーキット
ブレーカー

11. 補助電源出力ソケット
(115V, 10A AC)

12. 入力ケーブル挿入口

13. DeviceNET™ コネクター

14. ArcLink® コネクター

15. 並列接続溶接機用I/O
コネクター

メンテナンス機能が搭載された頑丈な構造

1. 厳しい環境下でも容易なメンテナンス

• 引き出し式パネルにより、ヒートシン

クや他の部品に素早くアクセス

• リユース可能なフィルターで、粉塵

などの侵入を防止

2. 簡単にアクセスできる再結線パネル

• 世界各地域の電源に対応する

380～575V仕様

2

12

1
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出力

入力

• コンジットチューブ (1.5 m)

• 4.0 mm 600A コンタクトノズルアセンブリー

• 4.0 mm コンタクトチップ

• ノズルエクステンション (127 mm)

• カーブノズルエクステンション、45º

• ノズルエクステンションインシュレーター

• フラックスチューブ

• フラックスホースクランプ

• ワイヤーリールアセンブリー

• 走行用タイヤ

• クロススライドアセンブリー (タンデム用は２セット)

• フロント・リア用アウトリガー

• 同梱ワイヤーリール (タンデム用は２セット）

• K1733-5 ワイヤ矯正機 (タンデム用は２セット）

拡張用デッキ
自走式モジュール Cruiser® およびTandem Cruiser®  運搬

キャリッジは、Power Wave® AC/DC 1000® SD と組み合わ

せて使用します。先端や開先接合の溶融量30LB(1アー

ク、1時間ごと）を提供し、橋梁、パージデッキ、大型タンク

製造や造船など、長板溶接アプリケーションに最適です。

溶接法
サブマージアーク

付属品

主な特長

• 優れた操作性と高い信頼性 – 頑丈な構造とワイヤ送給と狙い位置の
安定化を実現

• ペンダント型高機能コントローラー – 取り外し可能で、軽量かつ衝撃に
強いルミ構造のユーザーインターフェースは、溶接条件の保存、一部
またはすべてのコントロールに制限とロックアウト機能を搭載。

• 共通の消耗部品 – ドライブロール、ノズル、コンタクトチップ、ワイヤ矯

正器など全てMAXsa® サブマージアーク溶接用ワイヤドライブの部品

と共通

• 複数の走行方式構造 – レールあり・なし、３または4輪走行など柔軟な

構成が可能。ただしタンデム用モデルの３輪走行は推奨せず。

㻯㼞㼡㼕㼟㼑㼞
㼹

䛚䜘䜃㼀㼍㼚㼐㼑㼙 㻯㼞㼡㼕㼟㼑㼞
㼹

㼀㼞㼍㼏㼠㼛㼞㼟

COMMUNICATIONS PROTOCOL

入力電圧
定格出力

電流 / 使用率
走行速度
(m / 分) ギア比

ワイヤ送給速度
(m / 分)

ワイヤ径
(mm)

ソリッド

寸法
H x W x D

(mm)

重量
(kg)

Cruiser® Tractor K3048-1

K3083-1

40V DC 1000A / 100% (0.25 - 2.5)

142:1

95:1

57:1

0.4 - 5.0

0.4 - 7.6

1.3 - 12.7

2.4 - 5.6

1.6 - 3.2

1.6 - 2.4

(736 x 584 x 914)

(927 x 1156 x 1054 

94

136

K3048-1
Cruiser® Tractor

K3083-1

Tandem Cruiser® Tractor

注記：コントロールは含まれていません。

製品名 製品番号

技術仕様

Tandem

Cruiser® Tractor
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MECHANIZED SOLUTION

多様な構成に対応する頑丈なデザイン＆高い柔軟性

2

3

4

5

8

6
7

9

11

12

13

14

15

16

17

18

1920

10

1

CRUISER®

2 2

3

4

4

5

5

8

9

9 1010 11 13

13

1112 14 15

14

15

16

16

17

1718 181919 2020

12

6

7

1 1

TANDEM CRUISER®

1. WFS LED
2. 電流 LED
3. 走行スイッチ(自動/OFF/手動)
4. 溶接モード切替ボタン(左)
5. 周波数、バランス

6. 走行メニューボタン(左)
7. 走行方向切替スイッチ
8. ジョグボタン
9. メモリーボタン
10. 溶接モード選択表示パネル/

コントロールスイッチ
11. インチングボタン(UP）
12. インチングボタン(DOWN）

13. アークエンドオプションボタン(右)
14. アークスタートオプションボタン(右)
15. セットアップメニュー
16. ストップボタン
17. スタートボタン
18. 電圧 LED

19. 電圧表示パネル/
コントロールスイッチ

20. WFS/電流表示パネル/
コントロールスイッチ

3

6

7

54

2

8

1

1. 操作性と安定性を向上

2. 頑丈なクロススライド

3. 頑丈な新しいホイール

4. 改良型マストとブームクランプ
システム

5. 信頼性の高いワイヤドライブ

6. ケーブルラック

7. レーザーポインターと改良型
ステアリング

8. 溶着量が向上する
Tandem Cruiser®

主要コントロール部



[ 8 ]    |    Submerged Arc Equipment Systems

Power Wave® AC/DC 1000® SD システム用 ArcLink® 対応コントローラー

MAXsa® 10 コントローラーは、ハードオートメーション溶接システム向け

シングルモニタリングおよびコントロールポイントの設定に最適です。

AC、DC両方の溶接パラメーターのコントロールと固定走行、タイマー、

その他のシステムコマンドを制御するためのPLCインターフェースを

搭載しています。

溶接法

サブマージアーク

出力 入力

ᢏ⾡ᵝ

〇ရྡ 〇ရ␒ྕ ධຊ㟁ᅽ

ᑍἲ
㻴 㼤 㼃 㼤 㻰

㻔㼙㼙㻕

㔜㔞
㻔㼗㼓㻕

㻹㻭㼄㼟㼍㼹㻌㻝㻜㻌㻯㼛㼚㼠㼞㼛㼘㼘㼑㼞 㻷2㻤㻝4㻙3 4㻜㼂 㻰㻯 3㻤㻝㻌㼤㻌2㻡㻥㻌㼤㻌㻝㻜2 㻝㻝.3

MAXsa
®

10 コントローラー

COMMUNICATIONS PROTOCOL

≉㛗

● 㧗⪏⎔ቃᛶ⬟ 䇵㻌保護➼⣭㻌㻵㻼23䛻㐺ྜ

● 䝨ン䝎ント䝪ック䝇䠉ᶆ‽ⓗな保護䝪ック䝇䛻取り付け䜛䛛䝨ン䝎ントを取りእし

ᡭᣢ䛱䛷᧯స

㻭㼞㼗㻸㼕㼚㼗® ᘏ㛗䜿ー䝤䝹䛷㻝.2㼙㻌䛛䜙㻌3㻜.㻡㼙㻌䜎䛷ᑐᛂ

● 䠔䛴䛾⁐᥋᮲௳䝯䝰䝸ᶵ⬟ ー㻌᭱㐺な⁐᥋䝟ラ䝯ータを๓䛻タ定䞉保Ꮡ䛷䛝䜛

た䜑䚸䜰プ䝸䜿ー䝅䝵ン䛾⧞り㏉し䜔⣲᪩䛔ษ᭰䛻ᑐᛂ

● 䛔易䛔᧯స㒊－ศ䛛り䜔䛩䛔䝕䝆タ䝹䝕䜱䝇プ䝺䜲䛸䝇䜲ッ䝏㢮䛿䚸溶接モード

タ定䚸㻭㻯✌ാ、ストライク/スタート/エンドのオプション条件、㉮⾜䝇トップ㻛ストップ䚸

タ䜲䝬ーな䛹ᵝ䚻な設定がྍ⬟

● コントロー䝹䛾ไ㝈䠉１㒊䜎䛯䛿䛩䜉䛶䛾䝟ラ䝯ーター䛻プロ䝉䝇䛾ไ㝈䜔
ロッ䜰䜴トをタ定

● 㼃㼍㼢㼑㼒㼛㼞㼙 㻯㼛㼚㼠㼞㼛㼘 㼀㼑㼏㼔㼚㼛㼘㼛㼓㼥㼹 －事前にプログラムされた溶接モードから必要

なモードを㑅ᢥ。制限範囲内で好みに応じた調整がྍ⬟
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BASIC AUTOMATION SOLUTION

㡹な䝕䝄䜲ン䚸᥋⥆䛾ᰂ㌾ᛶ

3

㻝. 㟁ὶ㻛㼃㻲㻿 コントロー䝹
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• ⁐᥋䝰ー䝗㻌㻸㻱㻰
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㻣. ⁐᥋䝰ー䝗㑅ᢥ䝟䝛䝹コントロー
䝹䝇䜲ッ䝏

㻤. 䝯䝰䝸䝪タン 㻔㻤ಶ㻕 㻦
• ୍⯡プロ䝉䝇
• プロ䝉䝇ไ㝈
• ⁐᥋᮲௳䛾ኚ᭦ロック䜰䜴ト

㻥. ㏦⤥㏦り㻛ᡠし䝪タン

㻝㻜. 䜰ーク䝇タート㻛䜶ン䝗䜸プ䝅䝵ン

䝪タン

• 䝇タート䜸プ䝅䝵ン㻌㻸㻱㻰
• 䜶ン䝗䜸プ䝅䝵ン㻌㻸㻱㻰

㻝㻝. 䝉ット䜰ップ䝯ニ䝳ー⾲♧ⅉ
㻝2. 䜰ークⅬᘼ⾲♧ⅉ
㻝3. 䝇タート㻛䝇トップ䝪タン

㻝4. 㟁ᅽ 㻸㻱㻰

㻝㻡. 㟁ᅽコントロー䝹

㻝㻢. ユー䝄ー䜲ンター䝣䜵ー䝇
䝨ン䝎ントコ䝛クター

㻝㻣. 䝇テータ䝇 㻸㻱㻰

㻝㻤. 䝽䜲䝲㉮⾜コ䝛クター

㻝㻥. 㟁※౪⤥コ䝛クター

2㻜. 䝣ラック䝇䝩ッ䝟ーコ䝛クター

2㻝. ㉮⾜䜻䝱䝸ッ䝆コ䝛クター

㻝

せコントロー䝹㒊

2

㻢

4

㻡

㻥

㻣

㻤

㻝㻜

㻝㻝

㻝3

㻝4

㻝㻡

1. 㻵㻼23㻌㐺ྜ

㢼㞵䚸‵Ẽ䚸⢊ሻな䛹ཝし䛔⪏⎔ቃヨ㦂

をᐇ。 ⦪⨨䛝すればᒇእタ⨨䜒ྍ⬟

2. 䝝ー䝗䜸ート䝯ー䝅䝵ンᑐᛂ᥋⥆

モー䝅䝵ンコントロー䝹䚸ไᚚ䝇䜲ッ䝏㢮䚸

㻼㻸㻯ධຊ䚸䛭䛾⿵ຓഛを㏣ຍ䛩䜛䛣

䛸䛷⁐᥋ᶵჾ䛾䝇タート㻛䝇トップな䛹䛾

コントロー䝹ᶵ⬟がྥୖ

3. ᡭᣢ䛱᧯స⏝䜸プ䝅䝵ン

コントローラーを保護し、固定取り付けが

容易なプロテクター䜹䝞ーユニット。

㏆䛵䛔䛶సᴗ䛩䜛䛸䛝䛿䜹䝞ー䛛䜙コント

ローラーを取りእしᡭᣢ䛱᧯సがྍ⬟

㻝

㻝㻢 㻝㻤 㻝㻥 2㻜 2㻝㻝㻣

2

3

㻝2
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MAXsa® 22 溶接ヘッド

出力

入力

技術仕様

製品名 製品番号
入力
電圧

定格出力

電流/使用率 ギア比(1)

ワイヤ送給
速度範囲(1)

(m/分)

ワイヤ径
範囲 (1) (mm)

ソリッド

寸法
H x W x D

(mm)

重量
(kg)

MAXsa® 22
溶接ヘッド

(フラックスホッパー付)

K2370-2 40V DC 1000A/100%

142 : 1 0.4 - 5.0 2.4 - 5.6

597 x 432 x 508 36.395 : 1 0.4 - 7.6 1.6 - 3.2

57 : 1 1.3 - 12.7 1.6 - 2.4

(1) 142:1 標準ギア設定

ギアセット追加により 95:1 と 57:1 のギア比に対応 (ワイヤドライブ (K2370-2、K2312-2またはK2311-1) とともに使用)

COMMUNICATIONS PROTOCOL

サブマージアーク溶接
ハードオートメーション用
溶接ヘッド

ハードオートメーションアプリケーションに

最適な MAXsa 22 溶接ヘッドは、

サブマージアーク向け大口径ワイヤーの

正確なワイヤ送給を提供します。

定評のあるリンカーン社のギアボックスと

アルミキャストフィードプレートを装備し、

40VDCマグネット、高トルクモーターは

5.6mm (7/32インチ) のソリッドワイヤーを

送給する十分なパワーがあり、ギア比を

変更することで、最大12.7 m/分の送給速

度を実現します。

溶接法
サブマージアーク

• 柔軟な構成 ー シングル、タンデム、Twinarc®やマルチ

アークアプリケーションに対応

• クローズループの速度制御 － スタート、溶接および

ストップ時のワイヤ送給速度全体を制御する機能を装備

• IP23 適合 ー 厳しい耐環境試験を実施

• 追加のギアセット ー 用途に応じた送給速度に変更

• マルチ回転軸構造 ー 2面での回転フィードヘッド調整が可能

な構造は、取付位置やアーク位置決めに柔軟性と正確な

ヒットアップを提供。オプションの水平および垂直リフトアジャ

モターを取付けることで位置決めの柔軟性を向上

• 標準アクセサリ － 調整機能付ワイヤ矯正器、クロス・シーム

アジャスター、電磁弁付フラックスホッパーおよび TC-3 用取

付部品を標準装備

特長
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BASIC AUTOMATION SOLUTION

主要コントロール部

1. クロス・シームアジャスター

2. ワイヤ矯正器

3. 取付用ブラケット

4. ヒューズ

5. 14-ピン コネクター

6. リード線 (67)

7. モーター

8. アイドル ロール アーム

9. 張力表示器

10. フラックス ホッパー

11. フラックス バルブ コネクター

1. サブマージアーク コンタクト ノズル アセンブリー (K231-1)
2.0 - 4.8mm (5/64 - 3/16インチ) 用コンタクトノズル。通常600A以下に対応
フラックス消費量を最小限に抑えるアウターコーン付き
(最大定格電流650A)

2. ポジティブ コンタクト アセンブリー (K148A + K148B)
高電流シングル溶接向け

3. コンタクトジャーアセンブリー (K226R)
3.2 - 5.6 mm (1/8 - 7/32インチ) 径ワイヤーのシングル溶接用
600A超で使用するコンタクトの中では最長寿命製品

4. ESO (Extended Stick-Out) エクステンション (K149-5/32)
K148A シングルアーク ポジティブ コンタクト ノズル用のLinc-Fill (大突き出し長
エクステンション) 。長い突き出しテクニックを要す。

5. 狭開先用ノズル (K386)
2.4 mm (3/32インチ) 径ワイヤー、シングル、厚板の狭開先溶接用ノズル

6. 太径ワイヤのTwinarc® コンタクト アセンブリー (K225)

2.0 mm (5/64インチ)、2.4 mm (3/32インチ、3.2 mm (1/8インチ) 径ワイヤー

の"Fast-Fill" ジョイントや硬化肉盛のSAW用 ２ワイヤ送給機構

7．Tiny Twinarc® コンタクト アセンブリー (K129-XX)

高速SAW用 2ワイヤ送給機構

コンタクトノズル、ワイヤガイド、ドライブロールとガイドおよび第２ワイヤ用リール

と取付用ブラケットを含む

1

2

3

4

5

6

7

11 910 78 6

1 32 54

コンタクトノズル (いずれかひとつ)

TC-3 溶接キャリッジ (オプション)

溶接ヘッド/制御装置とワイヤ
送給器を２セットまで搭載可能。
ベーシックなハードオート
メーション導入に最適

TC-3 溶接キャリッジ推奨
ビーム断面
(詳細な寸法は取扱説明書
を参照)

203 mm (8インチ)
254 mm (10インチ)
305 mm (12インチ)
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MAXsa®19とMAXsa®19MSAコントローラー

出力

入力

技術仕様

COMMUNICATIONS PROTOCOL

MAXsa® 19 や MAXsa® 19 MSA (Modified Series

Arc) コントローラーは、MAXsa® 10 コントローラの

代わりにお客様で準備するユーザーインタフェース

を使う場合を想定して特別に設計されたもので、

MAXsa® 29 にワイヤ送給コマンドをリレー送信し

ます。これらは、通常他社が構築したターニングロ 

ール、パネルラインあるいはパイプミルなどの

ハードウェアを含めたソリューション全体を制御す

る時に使います。

MSA は、プレート接合など主にガントリーに取り付

けられたアプリケーション向けに開発されたシング

ルパス、片面プロセスです。

Power Wave® AC/DC 1000® SD アドバンスサブ

マージアーク溶接電源をベースとする最新のデジ

タルソリューションは、従来のMSAシステムに多く

のアドバンテージをもたらします。

溶接法
サブマージアーク

• 既存の設備などに組み込みやすいコンパクトなサイズ

• Arclink® ケーブル経由でPower Wave® AC/DC 1000® SDと
高速デジタル通信、14ピン コントロールケーブルを経由して
ワイヤドライブと通信

• スタート/ストップ、送給/後退、緊急停止などの入力に対する
外部機器とのインタフェース用として標準I/O コネクタブロック
を装備

• 診断システムのトラブルシュートに役立つステータス表示灯を
標準装備

MAXsa® 19 MSA コントローラー Modified Series Arc™ プロセスと

従来のMSAシステムとの比較：

• コントロールの拡大

- 直列ワイヤーと接地電流を直接コントロールすることで、安
定性の向上、バックビードの外観改善と一貫性が保たれ、
入熱と溶着率を独立して制御

- 対応板厚 3/4インチ vs 従来の板厚 5/8インチ

- プリセット可能な溶接パラメーター、PLCと経由して全設定
が可能

- ８つの溶接条件メモリ機能

- 高速で安定したデジタルシステム通信

- CC または CV で３番目のワイヤ送給が可能

- 電気ロスの少ない三相仕様 (従来は単相)

- CheckPoint™ と WeldScore™ ソフトウェアが溶接データや品
質をモニタリング

• 生産性の向上

- 送給速度 28% 増加 (板厚による)

- 低入熱と少ない歪みで薄板を高速溶接

• IP23 適合 – 厳しい耐環境試験を実施

MAXsa® 19 コントローラー

MAXsa® 19 MSA コントローラー

製品名 製品番号 入力電圧

MAXsa® 19 コントローラー K2626-4 40V DC 1000A / 100% 229 x 267 x 76 3.2

MAXsa® 19 MSA コントローラー K3172-1 40V DC 1000A / 100% 229 x 267 x 76 3.2

製造ライン統合制御やロボットアプリケーション向け
サブマージアークコントローラー

特長

MAXsa® 19 コントローラー

寸法

H x W x D (mm)

重量

(kg)
定格出力

電流/使用率
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INTEGRATED AND ROBOTIC SOLUTIONS

主要コントロール部

4

5

5

6

2

3 2

3

4

1

1

1. 搭載用ホール

2. 溶接電源 5-ピン
ArcLink®入力コネクター

3. ステータスLED

4. ワイヤ送給コネクター

5. I/O コネクター

1. 搭載用ホール

2. ステータスLED

3. 溶接電源 5-ピン

ArcLink® 入力コネクター

4. ArcLink® 出力コネクター

5. ワイヤ送給コネクター

6. 冷却送給 アップ/ ダウン

MAXsa® 19 コントローラー

MAXsa® 19 MSA コントローラー

底面

底面
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主要コントロール部

89 67 45

1

2

3

1. ワイヤ矯正器

2. 取付用ブラケット

3. ヒューズ

4. 14-ピン コネクター

5. リード線 (67)

6. アイドル ロール アーム

7. ガイドチューブ

8. ドライブロール

9. 張力表示機

ギア比(1)

K2312-2 40V DC 1000A / 100%

142 : 1

330 x 406 x 254 35 95 : 1

57 : 1

製造ライン統合制御やロボットアプリケーション向け

サブマージアーク溶接ヘッド

出力

入力

MAXsa® 29 溶接ヘッド

MAXsa®29 溶接ヘッド

MAXsa® 29 溶接ヘッドは、コンパクトながらも
最新のサブマージアークロボットアプリケーション
と同様、統合制御ソリューションに最適です。

溶接法
サブマージアーク

技術仕様

製品名 製品番号

入力

電圧
定格出力

電流/使用率

ワイヤ送給
速度範囲(1)

(m/分)

ワイヤ径

範囲 (1) (mm)
ソリッド

寸法

H x W x D

(mm)

重量
(kg)

MAXsa® 29

溶接ヘッド

0.4 - 5.0 2.4 - 5.6

0.4 - 7.6 1.6 - 3.2

1.3 - 12.7 1.6 - 2.4

(1) 142:1 標準ギア設定

ギアセット追加により 95:1 と 57:1 のギア比に対応 (ワイヤドライブ (K2370-2、K2312-2またはK2311-1) とともに使用)

COMMUNICATIONS PROTOCOL
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Modified Series Arc™  
One-Pak®

K3124-2 電源： 
380/400/460/500/575

3相
50 / 60Hz

コントローラー＆溶接ヘッド：
40V DC

1000A / 100% 142:1
(1)

0.4 - 5.0 2.4 - 5.6 NA NA

95:1
(1)

0.4 - 7.6 1.6 - 3.2

57:1
(1)

1.3 - 12.7 1.6 - 2.4

(1) モーター非駆動時   (2) 142:1 標準ギア比。 95:1 と 57:1 はコンバージョンキット使用時 (ワイヤドライブ K2370-2, K2312-2 または K2311-1)。

主な特長

• 優れた制御

- 直列ワイやーと接地電流を直接制御することで安定性が向上し
バックビードの外観が改善、入熱と溶着率を独立して制御

• 最大3/4インチ（19 mm）厚のプレート溶接が可能

• 生産性の向上

- 板厚に応じて、トラベルスピードが 最大28% 向上

- 入熱が少なく歪みが少ない薄いプレートではより速く溶接

MAXsa® 29 溶接ヘッド

優れた制御で生産性の向上に貢献

Modified Series Arc™ は、シングルパスで片面プ
レート接合プロセス向けに開発され、ガントリーに
取り付けるアプリケーションに最適です。

PowerWave®AC/DC1000®SDの高度なサブマー
ジアーク溶接電源をベースとする新しいデジタル
ソリューションは、従来のModified Series Arc™シス
テムに比べて多くの利点を提供します。

溶接法
DC+ サブマージアーク
DC- サブマージアーク
バランスAC サブマージアーク
可変AC サブマージアーク

マルアプリケーション

構成内容

Modified Series Arc One-Pak® (K3124-2)

• Power Wave® AC/DC 1000® SD (K2803-1) 3台
• MAXsa® 29 溶接ヘッド (K2312-2) 3台
• MAXsa® 10 コントローラー (K2814-3) 3台
• MAXsa® 19 MSA コントローラー (K3172-1) 1台

MAXsa® 19 MSA コントローラー

MAXsa® 10 
コントローラー

Power Wave® 

AC/DC 1000® SD

Modified Series Arc™ システム

• シングルパス、片面プレート溶接
• ガントリー取付システム

ギア比製品名
製品
番号

定格出力

電流/使用率

ワイヤ送給
速度範囲(2)

(m/分)

ワイヤ径

範囲(2) (mm)

ソリッド

寸法

H x W x D (mm)

重量

(kg)

入力電圧(1)

電圧(V)/相/周波数
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ロボットサブマージ アークソリューション

アークスピードと安定した品質を実現

Power Wave® AC/DC 1000® SD 溶接電源、MAXsa® コント

ローラーと溶接ヘッドを組み合わせたデジタル制御溶接

プラットフォームの構築は、様々な重工業アプリケーションの

生産性を向上させ、高度なロボットサブマージアーク溶接シス

テムを実現します。

ロボットの自動化によって、タッチセンシング、パスフォロー、

ビジョンベースのアークガイダンスと自動フラックスリカバリー

とともにロボット機能と操作制の向上に貢献します。

溶接法
DC+ サブマージアーク
DC- サブマージアーク
バランスAC サブマージアーク
可変AC サブマージアーク

アプリケーション

• 構造用鋼加工
• 金属加工や発電設備
• ウィンドタワー製造
• 重機
• オフショア
• パイプ加工

• 高い溶着量と速いトラベルスピード

• 生産性の向上とアークオン時間

• 特許取得済のフラックス送給システム

• 工業用ケーブルマネージメントシステム

• 通信速度の速いデジタルシステム構成

主な特長
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デジタル通信とシームレスな統合を提供

写真 (1) Pandjiris, Inc. 、(2) Ogden Welding Systems, Inc. 、(3) Weld Engineering Co., Inc.は、それぞれ所有者の許可を得て使用しています

VPN経由のインターネット
やイントラネット接続

パソコン

ターニングロール(1)

パイプミル

コラム＆ブーム

フラックス
リサイクルシステム(3)

パネルライン(2)

シーマー

・ロボット
・ロボットコントローラー

Power Wave®  
AC/DC 1000® SD

MAXsa® 19
コントローラー

MAXsa® 19 MSA 
コントローラー

MAXsa® 29
溶接ヘッド

MAXsa® 22
溶接ヘッド

™

システム構成
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推奨機器

製品番号 製品名 数量

K2803-1 Power Wave® AC/DC 1000® SD 溶接電源 1

K3048-1 Cruiser® Tractor 溶接キャリッジ 1

K2683-xx 高負荷用 ArcLink® コントロール ケーブル 1

K1811-xx ワーク センス リード(ワーク側電圧検出線 ) 1

シングル アーク 溶接 モバイルタイプシステム例

配線図 - Cruiser® Tractor システム

ワーク

K2683-XX

ArcLink® ケーブル
K3048-1

Cruiser® Tractor

ワークケーブル

溶接ケーブル

K1811-XX

センス リード

K2803-1

Power Wave®

AC/DC 1000® SD
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シングル アーク 溶接 システム構成例

配線図 - Single Arc System

K2683-XX
ArcLink® ケーブル

67 リード線

ワーク

K231-1 
コンタクトノズル

K2803-1

Power Wave®

AC/DC 1000® SD

K2814-3
MAXsa® 10

K2370-2
MAXsa® 22

K1811-XX
センス リード

溶接ケーブル

ワークケーブル

K1785-XX
14-ピン ケーブル

推奨機器

製品番号 製品名 数量

K2803-1 Power Wave®AC/DC 1000® SD 溶接電源 1

K2814-1 MAXsa® 10 コントローラ 1

K2370-2 MAXsa® 22 溶接ヘッド 1

K231-1
 SAW 用コンタクトノズルアセンブリー
 [3/32"(2.4mm), 1/8"(3.2mm), 5/32"(4.0mm)]

1

K2683-xx 高負荷用 ArcLink® コントロール ケーブル 1

K1785-xx 14-ピン コントロール ケーブル 1

K1811-xx ワーク センス リード (ワーク側電圧検出線 ) 1
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配線図 - タンデム アーク システム

67 リード線

K2370-2

MAXsa® 22

K2370-2
MAXsa® 22

K1785-XX
14-ピン ケーブル

K2803-1
Power Wave®

AC/DC 1000® SD

K2803-1
Power Wave®

AC/DC 1000® SD

推奨機器

製品番号 製品名 数量

K2803-1 Power Wave® AC/DC 1000® SD 溶接電源 2

K2814-3 MAXsa® 10 コントローラー 2

K2370-2 MAXsa® 22 溶接ヘッド 2

K231-1 SAW 用コンタクトノズルアセンブリー  
[3/32" (2.4 mm), 1/8" (3.2 mm), 5/32" (4.0 mm)]

2

K2683-XX 高負荷用 ArcLink® コントロール ケーブル 2

K1785-XX 14-ピン コントロール ケーブル (コントローラーからワイヤードライブ) 2

K1785-XX 14-ピン コントロール ケーブル (溶接電源から溶接電源) 1

K1811-XX 1

タンデム アーク 溶接システム構成例

ワーク センス リード ( ワーク側電圧検出線 )

K2683-XX
ArcLink® ケーブル

ワーク

K231-1
コンタクトノズル

K2814-3
MAXsa® 10

K1811-XX
センス リード

溶接ケーブル

ワークケーブル

K1785-XX

14-ピン ケーブル

K2814-3
MAXsa® 10

K2683-XX

ArcLink® ケーブル

K1785-XX

14-ピン ケーブル

溶接ケーブル
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K2803-1

K2814-3

MAXsa® 10

K3172-1
MAXsa® 19

MSA

K2814-3

MAXsa® 10

K2803-1 K2803-1

POWER WAVE®

AC/DC 1000® SD

67 リード線

K1785-XX

ワークケーブル

K148-XX 

コンタクトノズル

溶接ケーブル

K2683-XX

ARCLINK® ケーブル

K1811-XX

センスリード

ワーク
銅バスバー

ワーク

K1785-XX

14ピン ケーブル

2.00
2.002.00

27°

.25

5.00

プレート底面エッジ

K1811-XX

センスリード

5°

N.A.

K2803-1 3

K2814-3 2

K2312-2 MAXsa® 29 溶接ヘッド 3

K3172-1 MAXsa® 19 MSA コントローラー 1

K148A ポジティブ コンタクト ノズル アセンブリー 3/32" - 1/8" 2

K148B ポジティブ コンタクト ノズル アセンブリー 5/32" - 3/16" 1

K2683-XX 3

K1785-XX 5

K1811-XX 2

MODIFIED SERIES ARC™ システム構成例

Power Wave® AC/DC 1000® SD 溶接電源

推奨機器

製品番号 製品名 数量

MAXsa® 10 コントローラー

高負荷用 ArcLink® コントロール ケーブル

14-ピン コントロール ケーブル

ワーク センス リード ( ワーク側電圧検出線 )

K2683-XX
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MAXsa® ドライブ ロール キット

製品番号 ワイヤ径とワイヤタイプ

KP1899-1 3/32 - 7/32" ソリッド

KP1899-2 1/16, 5/64, 3/32"

KP1899-3 .035, .045, .052"

KP1899-4 .045 - .052" コアード

5-ピン 高負荷用ArcLink® ケーブル
(全長200ft.61mまで延長可能)

ケーブル長 製品番号

高
負

荷
用

25 ft. (7.6 m) K2683-25

50 ft. (15.2 m) K2683-50

100 ft. (30.5 m) K2683-100

14-ピン コントロール ケーブル (延長不可)

ケーブル長 製品番号

4 ft. (1.2 m) K1785-4

12 ft. (3.7 m) K1785-12

16 ft. (4.9 m) K1785-16

25 ft. (7.6 m) K1785-25

50 ft. (15.2 m) K1785-50

100 ft. (30.5 m) K1785-100

センス リード キット

ケーブル長 製品番号

50 ft. (15.2 m) K1811-50

100 ft. (30.5 m) K1811-100

溶接電源ケーブル

Product No.

250 ft. (75 m) @ 80% 負荷サイクル

35 ft. - 2x4/0 K2163-35

60 ft. - 2x4/0 K2163-60

250 ft. (75 m) @ 100% 負荷サイクル

10 ft. - 1x3/0 K1842-10

35 ft. - 1x3/0 K1842-35

60 ft. - 1x3/0 K1842-60

推奨アクセサリーとオプション機器

ソリッド

ソリッド
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Power Wave®

AC/DC 1000® SD

CE フィルター
ハイパワーフィルターを取り付
けることで欧州およびオーストラ
リアEMCに準拠するPower
Wave® AC/DC 1000 CE仕様に
カスタマイズ可能
製品番号： K2444-3

MAXsa® 22、
MAXsa® 29 溶接ヘッド

MAXsa® 10
マウンティングブラケット
TC-3 溶接キャリッジの
MAXsa®10 取付用部品
K299には使用不可。
製品番号: K2462-1

TC-3 溶接キャリッジ
溶接ヘッドﾞと制御装置を搭載し
ビーム上を走行
手動または自動で操作
ベーシックな機械化式自動溶接
システム用
製品番号: K325 HCS
(速度5-75ipm用)

太径ワイヤ Twinarc®
コンタクトアセンブリー
"Fast-Fill"継手や硬化肉盛の
SAWで使用する2ワイヤ送給機
構
ワイヤ径:5/64"(2.0mm),3/3
2"(2.4mm)1/8"(3.2mm)。
製品番号: K225

Twinarc®
ソリッドワイヤ矯正器
0.45"-3/32"(1.2-2.4mm)径のツ
インアーク用ワイヤ矯正器。特
に突き出し長の長い場合に有
効です。
製品番号: K281

Tiny Twinarc®
コンタクトアセンブリー
高速SAW用の2ワイヤ送給機構
コンタクトノズル、ワイヤガイド、
ドライブロールとガイドおよび第
2ワイヤ用リールを含む
製品番号: K129-xx

自動フラックスホッパー

アセンブリー
MAXsa® 29溶接ヘッド用フラック
スホッパー
(MAXsa® 22溶接ヘッドに標準装
備)
製品番号: K219

MAXsa® 22 ＆ MAXsa® 29
溶接ヘッド、
TC-3 溶接キャリッジ

タンデムリール
TC-3 溶接キャリッジ搭載用の
タンデムリール
製品番号: K390

タンデム溶接ヘッド取付
架台
2つの標準溶接ヘッドを好みの
位置に取付け可能
TC-3に直接またはその他ガント
リー等(溶接方向と同一向きに
取付けるのもの)に搭載するため
の絶縁材と部品を含む
製品番号: K387

タンデム溶接用フラックス
ホッパー
K387搭載用フラックスホッパー
製品番号：K389

垂直リフトアジャスター
ストローク102mm の手動式垂直
方向位置調整器
水平位置調整器と組合わせ使用
可能 (組合せた場合のストローク
95.2mmまで対応)
製品番号 : K29

水平アジャスター
ストローク51mm の手動式水平方
向位置調整器。
製品番号 : K96

ワイヤリールアセンブリー
50-60 ポンドコイル巻き用
50lb.(22.7kg) または 60lb.(27.2kg)
コイル巻き用のワイヤリール
搭載用スピンドルとブレーキ機構
を含む
K2462-1との併用不可
製品番号 : K299

SpreadArc オシレータ
溶接線に対しトーチを直角方向に
揺動させる装置
揺動時間と速度を調整可能
幅広で低希釈率の滑らかなビード
盛りが可能
製品番号 : K278-1

MAXsa® 22 ＆ MAXsa® 29
溶接ヘッド、
Cruiser® ＆ Tandem
Cruiser® Tractors

ワイヤ矯正器(SAW)
最大7/32"(5.6mm)
加圧力調整機能付き
ロール3個付属
製品番号 : K1733-5

サブマージアーク
コンタクトノズルアセンブリー
3/32"(2.4mm), 1/8"(3.2mm) と
5/32"(4.0mm)用コンタクトノズル用

5/64 in. (2.0 mm), 3/16 in. (4.8 
mm) または 7/32 in. (5.6 mm) は、
コンタクトチップ KP1962-xxxが
別途必要

フラックス消費量を最小限に抑え
るアウターコーン付(取り外し可能)
(定格:最大電流650A)
製品番号: K231-1

推奨アクセサリーとオプション機器
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K231 ノズル用

高負荷向けコンタクト チップ

製品番号：

KP2082-2B1 5/64" (2.0mm)用

KP1962-3B1 3/32" (2.4mm)用

KP1962-1B1 1/8" (3.2mm)用

KP1962-4B1 5/32" (4.0mm)用

KP1962-2B1 3/16" (4.8mm)用

KP1962-5B1 7/32" (5.6mm)用

長寿命設計コンタクト チップ

製品番号：

KP3162-3B1 3/32"(2.4mm)用

KP3162-1B1 1/8"(3.2mm)用

KP3162-4B1 5/32"(4.0mm)用

KP3162-2B1 3/16"(4.8mm)用

KP3162-5B1 7/32"(5.6mm)用

ポジティブ コンタクト アセンブリー

シングルアーク・高電流溶接用

(600Aを超える場合：推奨オプション

として水冷アタッチメントT12928を用

意）製品番号：

K148A 3/32 - 1/8" 用

K148B 5/32 - 3/16" 用

コンセントリック フラックス

コーン アセンブリー

K148B ポジティブコンタクトノズル

アセンブリーと組み合わせて使用

電極周りにフラックスを散布

製品番号: K285

コンタクト ジョー アセンブリー

ワイヤ径：1/8"-7/32"(3.2-5.6mm)シ

ングルアーク用

600Aを超えて使用場合、最も長寿命・

丈夫なコンタクト ジョー アセンブリー

製品番号: K226R

大突き出し長エクステンション

K148単電極溶接ポジティブコンタク

トノズル用の Linc-Fill (大突き出し

長エクステンション)

大きな溶着速度を実現

製品番号: K149-1/8

K149-3/32

K149-5/32

狭開先用ノズル

3/32"(2.4mm) 径、シングルアーク向

け狭開先溶接用ノズル

製品番号: K386

5インチ ノズル エクステンション

SAW用ノズルを 5インチ伸長延長

(対象ワイヤ径1/4"(6.4mm)まで)

製品番号: KP2721-1

Cruiser® ＆ Tandem
Cruiser® Tractors

チューブとクランプ キット

・30"(762mm) 長のキー溝付きアルミ

ニウムパイプ 1本

・15"(381mm) 長のキー溝付きアルミ

ニウムパイプ 2本

・30"(762mm) 長の鋼パイプ 1本

・キー付きクランプアセンブリ 8個

・アウト トリガー アセンブリー 2個

・その他

製品番号：K3090-1

クロス スライド アセンブリー
ストローク 4"(102mm)のスライドアセ
ンブリ 2個 付属
製品番号：K3089-1

レール

長さ : 70"(1.8m)

複数本継ぎ足して延長可能

製品番号: K396

50-60lb. コイルアダプタ－
リンカーンエレクトリック社製 50-60ポ
ンドコイル巻ワイヤ用のアダプター
2"(51mm)径のスピンドルに差し込み
可能
製品番号: K1504-1

Cruiser® 用Tiny Twin キット
セカンドスピンドル、駆動ロー
ル、および95:1 のギア付属
製品番号: K3070-1

突合継手用開先倣いキット
(タンデム用のみ )
板や床等の突合溶接に適した
Tandem Cruiser®用の開先倣い
キット
製品番号: K3154-1

ノズルエクステンション、45゜

水平隅肉溶接で頻繁に使用

製品番号: KP2721-2

推奨アクセサリーとオプション機器
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(MAXsa 標準装備)
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軟鋼 SAW モーターギア比とワイヤ送給速度範囲

ソ
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ワ
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径
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ン
チ

/
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m
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DC+ SINGLE ARC

DC- SINGLE ARC

DC

DC

DC+ TWINARC®

DC- シングルアーク DC+ TWINARC®

参考用データ

ワイヤ送給速度  (インチ/分, m/分)

DC- シングルアーク
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電
流

、
電

圧
  ま

た
は

 電
力

正の電流レベル = 溶け込み

サイクルバランス ＝　溶け込み / 溶着量

負の電流レベル = 溶着量

AC 周波数

WAVEFORM CONTROL TECHNOLOGY®

Travel Speed

100% DC+ 
(一般的なモード)

送給速度

ソフトウェアによる溶け込み、溶着量と送給速度のコントロール

50% DC+ 

Greater Travel Speed

25% DC+ 

• 最大量の溶け込み • 溶け込み抑制

• より速い送給速度

• 溶け込み抑制

• より浅いビード

• より速い送給速度

波形をコントロールすることで ：

• 溶け込み量をコントロール

• ビード形状をコントロール

• アーク吹きの原因となるアーク間の相互干渉
を最小化

Waveform Control Technology® により
• AC 周波数

• バランス
(1サイクルの正極部分の時間割合)

• オフセット (正極/負極 の振幅)

参考用データ
電

流
、

電
圧

 ま
た

は
 電

圧

送給速度 送給速度

を正確に制御
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0

50

100

150

200

3 Arcs

2 Arcs

DC+ 

バランス AC

75% DC- 矩形波 AC

75% DC- 矩形波 AC

30% DC- 振幅オフセット

コントロール拡張機能
により生産性が向上

シングルアーク ＆ TWINARC® サブマージアーク溶接

0

50

100

150

200

Twinarc®1 Arc

生
産

性
向

上
率

 (
%)

DC+ バランスAC 75% DC-
矩形波 AC

AC 
EESO

DC+

Twinarc®
バランス AC

Twinarc®
75% DC-
矩形波 AC

マルチ アーク サブマージアーク溶接

シングル Twinarc®

ダブルアーク トリプルアーク

参考用データ

生
産

性
向

上
率

 (
%)

第 1 電極

第 2 電極

第 3 電極 ー

バランス AC

バランス AC DC+ 

バランス AC

ー

75% DC- 矩形波 AC

75% DC- 矩形波 AC

30% DC- 振幅オフセットー



お客様サポート方針

Lincoln Electric Companyは、高品質の溶接機器、溶接材料、切断機器および教育向け機器の製造と販売を行っており、弊社の目標は、お客様のニーズ

にお応えし、お客様の期待を上回ることです。お客様より弊社製品の使用に関して情報やアドバイスを求められることがありますが、そのような場合、その

時点で弊社が保有する最良の情報に基づいてお客様にお答えいたします。しかし、弊社は、与えられた情報を実証もしくは保証する、あるいは特定の溶

接に対する技術的要求事項を評価するという立場にはありません。したがって、弊社はこのような情報やアドバイス関して、いかなる保証や責任を負わな

いものとします。このような情報やアドバイスの提供によって弊社製品の保証が発生、拡張あるいは変更することはありません。また、これらの情報やアド

バイスから発生する可能性のある明示または黙示の保証（市場性の黙示保証、お客様の特定の目的に対する適切性の保証を含む）は、一切、弊社が負

うものではありません。

リンカーンエレクトリック社は責任のあるメーカーですが、販売した製品の選択と使用については、お客様の管理下にありお客様の責任となります。弊社の

制御下にはない様々な要因により、所定の製造方法やサービス要件を適用して得られる結果が異なる場合があることをあらかじめご了承ください。

最新情報については、リンカーンエレクトリック社のホームページ www. lincolnelectric.com をご覧ください。

リンカーンエレクトリックジャパン株式会社
〒223-0057　神奈川県横浜市港北区新羽町424-5 

TEL: 045-834-9651
www.lincolnelectric.co.jp
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