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波形ソフトライセンス: 
HyperFill®は、リンカーンエレクトリック社製溶接         
ワイヤーで機能するように設計された、特許取得されたツ
インワイヤMIGソリューションです。 
このソリューションにはライセンスされた波形が必要で、
追加購入が必要になる場合がございます。 

建設機械の生産性に革命をもたらすために開発された特許取得のHyperFill®

ツインワイヤー溶接ソリューションは、溶融プールの安定性や溶接品質を損なう
ことなく溶着率を向上させることができます。
単一の溶接機、単一のワイヤー送給装置、および単一のチップを利用する
この革新的なツインワイヤー溶接方式は、従来のシンプルな機器構成を採用しており、
溶接自体も難しくなく、ロボット使用時10.8kg/時を超える溶着率と共に、
幅広で滑らかな溶け込み形状を確保できます。

シングルワイヤー
E70C-6M 1.4 MM

HYPERFILL 
SuperArc® 1.0 MM 

狭く深い溶け込み形状は
高溶着溶接において溶接
欠陥のリスクが増加

深く狭いアーク形状

ワイヤー送給速度が速く
なるとアークが不安定
になり溶接が難しくなる

幅広のアーク形状は、
良質で堅牢な溶け込み形状を
もたらし、高溶着溶着での
溶接品質の向上に貢献

VS.

プロセス比較 - 8MM 水平隅肉  8.2 KG / 時

幅広で均等な
アーク形状

安定した溶融プール
で高溶着溶接が
しやすくなる



ロボットHYPERFILL機能

HYPERFILL のタッチセンサー機能

• ノズルクリーナー ‒ HyperFillは標準的な内径のノズルを使用していますので、
標準のノズルクリーナー使用できます。また、両ワイヤーをきれいにカットで
きます。

• アークセンサー ‒ FANUC®、Yaskawa®各社ロボットを使用して、水平隅肉およ
び開先溶接で効果的に利用できます。

• TCP(ツールセンターポイント)キャリブレーション ‒ FANUC®Torchmateは
テスト済みであり、ワイヤーの向きに関係なく効果的に利用できます。

• タッチセンシング ‒ タッチセンシングのガイドラインについては、以下の表を
参照してください。 タッチセンシングが重要なアプリケーションには、
レーザーを使ったタッチセンシングをお勧めします。

• ロボットトーチ ‒  HyperFill固有のコンタクトチップとディフューザーは独自
の設計であり、ソリューションにとって必須です。 リンカーンエレクトリック
社製のMagnum®PRO500A水冷ロボットトーチでのみ使用できます。 
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シングルワイヤー HYPERFILL®

難易

プロセス比較 - 溶着レンジ

溶着率の増加
溶接のし易さを維持しながら
平均して、溶着量を最大50％増加

生産性の向上 - シングルワイヤー vs. HYPERFILL
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5.9 KG / HR シングルワイヤー

0.0 M 0.4 0.8 1.2 1.6
溶接長

POWER WAVE®

S700

POWER WAVE®

R450 / S500
& PIPEFAB™ 

基準となる条件
シングルワイヤー、5.9kg/時、水平隅肉、8mm脚長、溶接長1m、
溶接速度33cm/min、溶接時間3分

レーザーまたはワイヤータッチセンサー

構成アイテム

溶接電源
Power Wave® S700 

専用波形
HyperFill® 波形ライセンス

トーチ、送給機器
Magnum® PRO 500A 水冷トーチ
Power Feed® 84 ワイヤー送給機器
HyperFill® チップ
HyperFill® 送給ローラー

専用プレミアムワイヤー
Hyperfill®プロセスは、リンカーン
エレクトリック社製プレミアムワイヤー
を使用して開発。
プレミアムワイヤーの厳しい製造
公差と化学構成物の管理により安定
したワイヤー送給とアーク性能を確保

ロボットシステム

テスト結果の免責事項
機械的特性、溶着物、ヒューム生成や電極の組成と拡散性水素レベル等のテスト結果は、所定の
基準に従ってテストされた溶接から得られたものです。実際の結果は、溶接する母材や溶材、溶
接手順、温度、溶接設計、製造方法を含む多くの要因によって異なります。ユーザーは、品質試
験その他の適切な手段によって、目的の用途で使用する前に、溶接材料および手順の適合性を必
ずご確認ください。

Hyperfill® 波形のライセンスについて
Power Wave溶接システムを購入いただくと、リンカーンエレクトリックの標準 Power Wave 波形
を使用するためのライセンスがついてきます。
一方、Hyperfill®波形は別個のライセンスが必要です。
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お客様サポート方針
Lincoln Electric Company®は高品質の溶接機器、溶接材料、切断機器や教育向け機器の製造と
販売を行っております。弊社の目標は、お客様のニーズにお応えし、お客様の期待を上回ること
です。お客様より弊社製品の使用に関して情報やアドバイスを求められることがありますが、
そのような場合、その時点で弊社が保有する最良の情報に基づいてお客様にお答えいたします。
ただし、弊社はそのような情報やアドバイスに関して、いかなる保証や責任を負わないものとし
ます。さらに、このような情報やアドバイスの提供によって弊社製品の保証が発生、拡張、変更
されることはありません。これらの情報やアドバイスから発生する可能性のある明示または黙示
の保証（市場性の黙示保証、お客様の特定の目的に対する適切性の保証を含む）は、一切、明確
に否認されます。リンカーンエレクトリックは責任のあるメーカーですが、販売した製品の選択
と使用については、お客様の管理下にありお客様の責任となります。弊社の制御下にない様々な
要因により所定の製造方法やサービス要件を適用して得られる結果に影響を与える場合がある
ことをあらかじめご了承ください。




