
工業用450A / ロボット溶接用電源の最上位モデル

ハイパフォーマンスの溶接システム

最先端スペックの溶接電源－
最高速の溶接速度、超低スパッタ、
優れたギャップ溶接特性と最高の溶込み特性

最速のロボットインターフェイス
ArcLinkⓇにより最速のサイクルタイムを実現

0.6mmの極薄材から厚モノまで幅広い接合に

対応

ニッケル、ステンレス、低合金、高合金を含む
多種多様な溶接モードを装備

システムデータによる生産性の向上
CheckPointⓇによる生産モニタリングにより
溶接データを管理

オプション(K4352-1)でWiFiとBluetoothを装備
ネットワークとデータアクセス機能の拡張可能

部品及びオペレーター単位での
トレーサビリティと品質保証支援

品質向上とコスト削減
お気に入りモード－
製造環境に応じてマシンのカスタマイズ
－シンプルなセットアップ

使用率

450Aで100%、500Aで60%の使用率

基本仕様

MAG溶接、TIG溶接、被覆アーク溶接、
コアードワイヤー、ガウジング

特別仕様

高性能パルスモード
軟鋼、ステンレス、アルミ、ニッケル用など

省エネモード*－
休止モードでは50W以下
－運用コストの削減 *ロボットメーカーによります



用途

自動車部品
建機
一般構造物

製品特徴

200V～600V入力に対応した
PowerConnectⓇ テクノロジー
ArcLinkⓇのプラグアンドプレイ
はFANUCⓇ、安川電、ABBⓇ 、 
Kuka Ⓡに対応

推奨アクセサリー

ワイヤ送給機
ArcLinkⓇケーブル

WiFiとBluetooth接続キット
[K4352-1]

115V補助キット [K2829-1]

使用率100%

使用率40%

仕様
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