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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD854

ALAN Tekstil Teknolojis
DAL/MESLEK Dokusuz Y tizeyler
MODULUN ADI Tarak Makines Hesaplari

MODULUN TANIMI

Tarak makinesinin devir, cevresel hiz, Uretim ve randiman
hesaplarini, c¢ekim  hesaplarini, dokinti  yulzdesinin
hesaplarini yapabilme bilgi ve becerilerinin kazandirildig
Ogrenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL On kosulu yoktur.
YETERLIK Tarak makinesi hesaplarin yapmak
Genedl Amag
Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun
olarak tarak makinesinin devir, cevresdl hiz, Uretim ve
randimanini, ¢ekim  hesaplarim,  dokintl  ylzdesinin
MODULUN AMACI hesaplarin yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Teknigine uygun tarak makinesinin devir, cevresel hiz,
Uretim ve randiman hesaplayabileceksiniz.

2. Teknigine uygun ¢ekim hesaplarim yapabileceksiniz.

3. Teknigine uygun dokintl yizdesi hesaplayabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam:Aydinlik ortam
Donamm: Tarak makinesi kinematik semasi, hesap makines,

DONANIMLARI kagit, kalem
Modul icinde yer dan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda élgme aract  (goktan segmeli tet,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modul uygulamalar: ile kazandigimz bilgi ve
becerileri 6lcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Dokusuz yiizey tUretiminde ham madde, harman-hallagtan baglayarak yilizey oluncaya
kadar makinelerde islem gorur. Makinelerin verimli ¢alismasi ve Uretimin planlanmast igin
devir, cevresd hiz, Uretim ve randiman, ¢ekim ve dokintl ylzdesi hesaplarim yapmak

gerekmektedir.

Makinelerde motordan alinan hareketin iletimi disli, zincir, kayis ve kasnaklar
yardimylaolur.

Bu modil ile gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun olarak tarak makinesinin
devir, cevresel hiz, Uretim ve randiman hesaplarini, ¢ekim hesaplarim, dokintl ylzdes
hesaplarint yapabilecek bilgi ve beceriler kazanacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

C AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda devir, gevresel hiz, Uretim ve randiman hesaplar: yapabileceksiniz.

CARASTI RMA )

»  Tarak makines disli ve kasnak devir hesaplari hakkinda, konuyla ilgili

kaynaklardan, internetten ve dokusuz ylzey Uretimi yapan isletmelerden bilgi
edininiz.

»  Topladigimz bu bilgileri tarak kinematik sema orneklerini de ekleyerek
raporlastiriniz.

> Hazirlachgimz raporu arkadaslarimzla ve dgretmeninizle paylasiniz.

1. DEVIR, CEVRESEL HIZ, URETIM VE
RANDIMAN HESAPLARI

1.1. Kinematik Semanin Tanmm ve Onemi

Makinelerde motordan ainan hareketin iletimi disli, zincir, kayis ve kasnaklar
yardimiyla olur. Makinenin hareket iletimini gosteren semalara kinematik (hareket) sema
denir.

Kinematik semalarda digliler 20,35 vb. gosterilirken kasnaklar yamnda ¢ap(&) isareti
ile 340, 460, B55, @32 vb. gosterilir. Makinede degisken disliler koyu renklerle veya Z1,
N1, AW gibi harflerle gosterilir. Kayis ve zincirlerle hareketin iletildigi bolgeler kesikli
Gizgilerle gosterilir.

1.2. Kinematik Sema Okuma

Makinenin kinematik (hareket) sema Uzerinde, motordan hareketi aip disli ve
kasnaklar yardimi ile devri bulunacak o disliye kadar hareketi takip etmek ve hesaplamak
gerekir.

Hesaplamalar, motor devri x motor kasnak capi / hareket alan disli x hareket veren /
hareket aan diye devam ederek hangi dislinin devri bulunacaksa oraya kadar gelinir.
Islemlerin yapilmast ile sonug bulunur.



1.3. Kinematik Sema Hesaplari

1.3.1. Tarak Makines Kinematik Semas
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1.3.2. Hareket Takibi Yaparak Silindirlerin Devirlerinin Hesaplanmasi

> Devir: Silindir, disli ve kasnagin birim zamanda kendi ekseni etrafinda kag tur
dondigini gosterir.

Silindir devir hesaplarinda motordan alinan hareket, veren disli / alan disli seklinde
devri hesaplanacak silindire kadar goturdlr.

Cikan sonuclarin birimleri tur (t) veyadevir (dev) / dakika (min) seklinde ifade edilir.

Sekil 1.1’ de verilen tarak makinesi kinematik semasindan silindir devir hesaplarinin
bulunmas: asagidaki gibidir:

Zi= 18- 50 arasi disliler kullanilir.
Zn=19 - 80 aras disliler kullanlir.

Asagidaki hesaplamalarda (Zn = 80, Zi = 35) olarak alinnustir.

* * * * *
Vatkasilindir devri =220 97 480 115% 24% 35+ 24%80*17 _ 5 0 i
490 * 120 * 258 * 104 * 180 * 24 + 120 * 48

* * * * *
Besleme silindiri devri =220 97~ 4807 115% 24% 35+ 24%80 _ 1, ey /min
490 * 120 * 258 * 104 # 180 # 24 # 120

* *
Bizor devri :w = 752,2 dev/min
490*120

*
Buyuk tambur devri =% = 188 dev /min

* * * * *
Kuclk tambur devri (penyor)= 950% 97* 480* 1157 24* 35 = 15dev/min
490* 120 * 258 * 104 + 180

1.3.3. Cevresel Hiz Hesaplama

> Cevresd iz (V¢): Silindir ve kasnagin (bir cismin) birim zamanda adig:
yoldur.

Makinenin kinematik (hareket) semasi Uzerinde, motordan hareketi alip disli ve
kasnaklar yardim: ile hangi silindirin gevre hizi hesaplanacaksa o silindire kadar hareket
takibi yapilir. Silindir capi (mm ise) ve (x) pi sayisi ile garpilir ve 1000’ e bdlindr. Sonug
metre /dakika cinsinden bulunur.

Silindir caplart in¢ ise makinenin kinematik (hareket) semasi Uzerinde, motordan
hareketi aip disli ve kasnaklar yardimu ile hangi silindirin ¢evre hizi hesaplanacaksa o
silindire kadar hareket takibi yapilir. (zr) pi sayisi ve 2,54 ile carpilir ve 100’ e bol indir. Sonug
metre /dakika bulunur.



Cevresel iz = Silindir devri (n) x motor kasnak ¢apr (d) / hareket alan disli x hareket
veren / hareket alan diye devam ederek hangi silindirin ¢evre hizi bulunacaksa oraya kadar
isleme devam edilir. x (m) pi sayist x silindir ¢cap1 / 1000 yazilir. Islemlerin yapilmas: ile
sonug bulunur. Cikan sonuglarin birimleri metre (m) / dakika (min) seklinde ifade edilir.

n*d*n

Silindir cevrehiz1 (V¢) = = e m/min
G 1z1 (V¢) 100

n: Silindir devri (dev/min)
d: Silindir ¢cap1 (mm)
m: 3.14 (pi sabit say1)

1000: Silindir ¢aplart mm’'yi m'ye ¢evirmek amactyla formulde bulunmaktadir.
Sekil 1.1'de verilen tarak makinesi kinematik semasindan silindir ¢evre hizlarimin

hesaplar::

950 * 97 * 480 % 115 * 24 * 35% 24 % 80 * 17 * 314 % 146
490 #120 * 258 #104 * 180 * 24 * 120 * 48+ 1000

Vatkasilindir V¢ = = 1,62 m/min

950 * 97 * 480 * 115 * 24 * 35% 24 % 80 * 314 * 55
490 *120 * 258 * 104 * 180 * 24 * 120 * 1000

Bedemessilindiri V¢ = =1,73m/min

950 * 97 * 480 * 3,14 * 230
490 *120 %1000

Bizor V¢ = =543,27 m/min

950 * 97 * 3,14 * 1300
490 %1000

Buyuk tambur V¢ = = 767,66 m/min

950 * 97 * 480 * 115 * 24 = 35* 3,14 * 680
490 *120 * 258 * 104 * 180 * 1000

Kucuk tambur V¢ = = 32,12 m/min

1.4. Randiman Hesaplama

> Randiman: Tekstil makinelerinde verimi 6lgmede kullamlan randiman terimi
izafi bir oran olup belirli bir stre igindeki fiili verimin teorik verime boltinmesi
ile bulunur ve ylzde (%) olarak ifade edilir. Randiman hichir zaman %100
olmaz.

> Makine randimani: Makinenin belirli bir hizz alnarak hicbir nedenle
durmayacag1 varsayilir ve teorik calisma siresi veya verimi hesaplanir. Fiili
calisma siresi veya elde edilen verimi, teorik slire veya verime oranlayarak
makinenin ¢alisma randimam hesaplanir.



Ornek

Tarak makinesinin bir is giini =24 h(saat)

Bir aydaki is ginu =26 glin

Bir yillik ariza, bakim vb. icin tahmini sire=620 h ise
Randiman (R) =..... hesaplayimz?

Bir aylik caligsma siiresi=24 x26 =624 h

Bir yillik calisma sliresi=624 x 12 ay=7488 h bu ayn: zamanda teorik calisma
suresidir.

Fiili (pratik) calisma stiresi =Teorik calisma sires — yilhk ariza, bakim vb. i¢gin
harcanan zaman ise

Fiili (pratik) calisma siir esi=7488-620 =6868 h

6868

R a8 *100 = % 91 olarak hesaplanir.

> Daire randiman: Uretim dairesinde galisabilir durumdaki biitiin makinelerin
toplam: esas alinir. Zaman icin 7,5 saatlik bir posta (vardiya) calismas: veya Ug
posta calistiginda 22,5 saatlik gunlik ¢alisma sresidir. Bu streler icinde ¢esitli
nedenlerle duran (aniza, takim degistirme slresinde gecen zaman, elektrik
kesintisi vb.) makinelerden dolay: fiili Gretim diger, dolayisiyla daire randiman:
% 100 den asagiyainer.

Uretim dairess makinelerinin fiili calisma (7,5 veya 22,5 saat) sonunda elde edilen
verimi teorik verimlere oranlayip tarak dairesinin randimam hesaplanir.

> Mamul tip randiman: Tarak makinesinde elde edilen tilbent, pamugun tip ve
kalitesi gibi degisken niteliklere baglidir.

> isci randiman: Makine randimarn gibi hesap edilir. Bir isciye verilen tarak
makinel erinin timind kapsar.

1.5. Uretim Hesaplama

Tekstil isletmesinde tarak makinelerinin Uretimi genel olarak uzunlukla belirlenir.
Ancak pratikte uzunluk 6l¢iimi zor ve ¢ogu zaman imkansiz oldugundan verimlerin agirlig:
Olculdr ve numaraformilleri kullamlarak hesaplama yapilir.

>  Tarak makinesinde kuglk tambur (penyor) devri Uretim esas alimirsa Uretim
asagidaki gibi hesaplanir:

_ nxd*z*60*R*
Ne*1,69%1000 *1000




P: Uretim n: 3.14 (pi sabit say1) Ne: Tulbent numarasi

n: Penydr devri R: Randiman 1000: mm’yi metreye cevirmek icin
1000:gram kilograma gevirmek icin 1,69: Ne'yi Nm gevirmek icin
60: Bir saatteki Uretimi hesaplamak igin kullanilir.
Ornek
Penyér devrini (n) =15 dev/min
Tiilbent numarasi (Ne) =0,145
Randman (R) =12 90
d =680 mm
T =3_141se

P =... kg/h (saatteki Uretimi kag kilogram) hesaplayalim.

_ nxd*7z*x60*R* _ s
Ne#* 1,69 %1000 *1000

p_15%680%314% 600,90 _ 1729512 _

= = =7,05kg/h
0,145%1,69%1000*1000 245050




Tarak makines kinematik semasi hesaplarini yapimz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Moduldeki tarak makinesi kinematik » Tarak makinesi kinematik semasi Uizerinde
semasi (Sekil 1.1) ciktisim alimz. motordan alinan hareketin dislilerdeki

iletiminin takibini yapinz.

» Tarak makinesi kinematik semast

Uzerinde
Zi=20 _
Zn=60 alarak > _H&aapl gmal an yapa.\rken sadelestirme
islemini yapiniz. «r : 3,14 ainmz.
vatka silindiri devir ve gevre hizint
hesaplayiniz.
» Tarak makinesi kinematik semast
Uzerinde
Zi=20
Zn=60 alarak > m:3,14 dinmz.
Penyorun devir ve gevresel hizint
hesaplayiniz.

» Fiili calisma stiresi 6570 sa. teorik
calismaslresi 7488 sa. ise randiman
hesaplayiniz.




KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1 Kinematik semadan hesaplamalar yapmak igin uygun araglarn
" [hazirladirz mi?

2. |Araclarin ve ortamin temizligini yaptiniz mi?

3. |Konuya uygun kinematik sema kullanmaya dikkat ettiniz mi?

4. |Silindirlerin devir hesaplarim dogru olarak buldunuz mu?

5. |Silindirlerin cevresdl hiz hesaplarimi dogru buldunuz mu?

6. |Cikan sonuclar: kontrol ettiniz mi ?

7. |Cikan sonucu verilen degerlerle karsilastirdiniz mi?

8. |Dislilerin yerlerini 6grendiniz mi 7

9 Cikan sonug istenilen degerlerin disinda ise hesaplari gozden
__laecirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gbzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarinmz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogr u segenegi isar etleyiniz.

1 Asagidakilerden hangis ile tarak makinesin devir ve gevresel hizlari bulunur?
A) Resim
B) Teknolgjik sema
C) Kinematik sema
D) Cizim

2. Asagidakilerden hangisi, tarak makinesi kinematik sema hesabiyla bulunur?
A) Cevre hizi1 hesabr
B) Yikama hesal
C) Kurutma hesabi
D) Boyama hesabi

3. Asagidakilerden hangis tarak makinesi kinematik sema hesabiyla bulunur?
A) Motor durma hesabi
B) Silindirlerin devir hesabi
C) Yaglama hesab:
D) Iplik Nm hesabr

4, Asagidakilerden hangis devrin tanimicdir?

A) Devir; silindir, disli ve kasnag1 birim zamanda tambur etrafinda kag tur déndigini
gosterir.

B) Devir; silindir, disli ve kasnagi birim zamanda birizor etrafinda kag tur dondigini
gosterir.

C) Devir; silindir, disli ve kasnagi birim zamanda kendi ekseni etrafinda kag
donduglinu gosterir.

D) Devir; silindir, disli ve kasnagi birim zamanda kendi ekseni etrafinda kag tur
déndigini gosterir.

5. Tarak makinesi kinematik sema hesabindailk hareket noktasi neresi kabul edilir?
A) Motor
B) Morel silindiri
C) Dik tarak
D) Fircaslindiri

6. Asagidakilerden hangis gevre hizinin tanimicir?
A) Bir cismin birim zamanda aldig1 devirdir.
B) Bir cismin birim zamanda harcadig: enerjidir.
C) Bir cismin birim zamanda harcach g yakit miktaridir.
D) Bir cismin birim zamanda aldig: yoldur.

11



DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geginiz.

12



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, ¢ekim hesaplarim standartlara uygun, dogru olarak yapabileceksiniz.

(ARASTI RMA )

> Dokusuz ylzey Uretimi yapan isletmelerde makinelerin ¢ekim hesaplarina dair

bilgi edininiz.
> Uretilecek tiilbende gore gekim hesaplarinin nasil yapildiginm arastiriniz.

A\

Topladigimz bu bilgileri raporlastirinz.
> Hazirlachgimz raporu arkadaslarimzla ve dgretmeninizle paylasiniz.

2. CEKIMIN HESAPLARI
2.1. Cekimin Tanimi

Cekim, mamuliin ve yart mamulin kag¢ kez inceldigini veya uzatildigini gosteren
orandir.

> Buna gore;

CNum; yart mamullin ¢ikistaki numarasi
GNum;yar1 mamultin giristeki numarasi
Cekim=-ZNUM

GNum
Bu sekilde elde edilen oranafiili gekim denir.

Cekim genellikle teorik (nazari) olarak hesaplanmaktadir. Makinenin kinematik
semasi Uzerindeki motordan alinan hareket, kasnaklar ve disliler vasitas: ile nakledilir. Verim
silindirleri dondurilerek cizgisel hiz saglamr. Bu verilerden yararlanmlarak ¢ekim (mekanik
¢ekim) teorik olarak hesaplanr.

> Buna gore;

V¢; yart mamul cikistacizgisel hizi
Vg; yart mamul giriste cizgisel hizi

Qekimz\\;—g formll ile hesaplanir veya

13



Hangi silindirler arasindaki ¢ekim bulunacaksa kinematik sema (zerinden giristen
cikisadogru hareket takibi yapilir. Cikis silindirin capi / (bol0) giris silindirin capr bizim kisa
hesaplama yontemiyle sonug almanizi saglar.

Cekim mekanizmasinda giristeki (arka) silindirin bir kez déntstinde ¢ikisindaki (6n)
silindirin kag kez dondigt bulunur. Sonra silindirin gaplart da hesaba katilarak gizgisel
hizlarinin orani yani ¢ekim hesaplanir.

Uygulamada, tahrik mekanizmasinda yer alan kayis kaymalari, cekim bolgesinde elyaf
hareketlerinin tam kontrol edilmemesi ve ham madde dokintileri gibi nedenlerden fiili
cekim, mekanik cekimden farkli ¢alismaktadir. Bunun igin isletmede, teorik ¢ekime goére
hesaplanarak bulunan disli, yerine takilip makine calistirildiktan sonra hemen Uretime 6rnek
ainmal1 ve fiili gekim saptanarak gerekirse dizetilme yapilmalidir.

2.2. Yolma Hesa

Bu hesaplama aym zamanda bedeme silindiri ile brizor arasindaki ¢ekimdir.
Bes.sil.V¢:Bedemesilindir cizgisel hizi
Brizor V¢:Brizor cizgisel hizi

Beslemesilindir- Brizor arasi gekimzw
Bes.Sil.V¢
Y ukarida 1.3.3'te cevresel hiz hesaplamal arinda bedeme sil. V¢=1,73 m/min
Brizor V¢=543,27 m/min ise

Bedemesil.- brizor aras ¢ekim= B”ZOT Ve 54327 =314,02 veya
Bes.Sil.V¢ 1,73

Bedemesil.- brizor aras gekim= 120+ 24+ 180 1(_)4* 258 230 =313,62
80 (Zn) * 24 * 35(Zi) * 24 % 115 % 55

2.3. Yayllma Hesab

Bu hesaplama aym zamanda briz6r ile blyik tambur arasindaki ¢ekimdir.
Blyuk tambur V¢ : Biytk tambur gizgisel hiz

Y ukarida 1.3.3'te cevresel hiz hesaplamal arinda brizér V¢=543,27 m/min
Buyuk tambur V¢=767,66 m/min

BlUyuk tambur V¢ _ 767,66
Brizor V¢ 543,27

Brizor —blyuk tambur arasi gekim= =141 veya

Brizor —blyuk tambur arasi (;ekim=M =1,41

480%230

14



2.4. Yigiima Hesab

Bu hesaplama aynm zamanda biyik tambur ile penyér (kigik tambur) arasindaki
cekimdir.

Y ukarida 1.3.3'te cevresdl hiz hesaplamal arinda biyik tambur V¢=767,66 m/min
Peydr V¢ =32,12 m/min

Blyuk tambur —penydr arasi gekim=— Fjenyor Ve - 3212 =0,041
Blyuk tambur V¢ 767,66

veya

Blyuk tambur —penydr aras ¢cekim= 480 115 24+ 35(Zi ) * 680 =0,041"dir.

120 * 258 * 104 * 180 * 1300
Bu sonuca gore burada ¢cekim degil de bir yigilma meydana gel mektedir.

2.5. Toplam Cekim Hesabi
Vt=Toplam ¢ekim
V1=Y olmadaki ¢ekim
V2=Y ayilmadaki ¢ekim
V3=Yigilmadaki ¢ekim
Vt (Toplam ¢ekim)=V1xV2xV3

V1=314,02x1,41x0,041=18,153
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Tarak makines gekim hesaplarim yapimz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Tarak makinesi kinematik semasi Uizerinde
motordan alinan hareketin diglilerdeki
iletiminin takibini yapinz.

» Moduldeki tarak makinesi kinematik
semasi (Sekil 1.1) giktisini alimz.

» Tarak makinesi kinematik semast
Uzerinde » Hesaplamalari yaparken kinematik sema
Zi=19 Uzerinde giristen ¢ikisa dogru hareket
takibi yapip cikis silindirin capi ve giris

Zn=45 alarak A .
silindirin capini formile yazinz.
yolma hesabin yapiniz.
» Tarak makinesi kinematik semasi
Uzerinde
Zi=22 » Hesaplamalar1 yaparken sadelestirme
Zn=30 alarak islemini yapinmz.

yayilma hesabini yapiniz.
» Tarak makinesi kinematik semast
Uzerinde
Zi=22

Zn=30 alarak
y1g1lma hesabin yapinz.

16



KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgutleri

Evet

Hayir

Kinematik semadan hesaplamalar yapmak icin uygun araclar
hazirladimz mi?

Araclarin ve ortamin temizligini yaptiniz mi?

Konuya uygun kinematik sema kullanmaya dikkat ettiniz mi?

Y olma hesabini dogru olarak buldunuz mu?

Y ay1lma hesabini dogru buldunuz mu?

Y 1g1lma hesabint dogru buldunuz mu?

Cikan sonuclar kontrol ettiniz mi ?

Cikan sonucu verilen degerlerle karsilastirdimz mi?

OO N[ |~ |WIN =

Dislilerin yerlerini 6grendiniz mi ?

[EnY
©

Cikan sonug istenilen degerlerin disinda ise hesaplari gdzden
gecirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz dgrenme faaliyetini tekrar ediniz. Bitin cevaplarimz
“Evet” ise“ Olgme ve Degerlendirme’ ye geginiz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isar etleyiniz.

1 Belli bir kesitte elyaf kitlesindeki |if sayisimn silindirler yardimyla tutulup
cekilmesiyle azaltilmasi islemine ne denir?
A) BUkim
B) Uretim
C) Randiman
D) Cekim

2. Tarak makinesinde yolma hangi silindirler arasinda gerceklesir?
A) Besleme silindiri ile penydr arasinda
B) Besleme silindiri ile brizor arasinda
C) Penydr silindiri ile brizor arasinda
D) Bedeme silindiri ile kova arasinda

3. Tarak makinesinde yayillma hangi silindirler arasinda gercgeklesir?
A) Bedeme silindiri ile brizor arasinda
B) Bedeme silindiri ile peny6r arasinda
C) Brizor ile blyuk tambur arasinda
D) Besleme silindiri ile kova arasinda

4, Tarak makinesinde yigilma hangi silindirler arasinda gergeklesir?
A) Blyuk tambur ile peny6r (klcuk tambur) arasinda
B) Kiiciik tambur ile penydr (kiciik tambur) arasinda
C) Besleme silindiri ile brizor arasinda
D) Bedeme silindiri ile peny6r arasinda

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, dokintl ylzdesini standartlara uygun, dogru olarak yapabileceksiniz.

CARASTI RMA )

> Dokusuz yizey Uretimi yapan isletmelerde makinelerin dokintli hesaplarina

dair bilgi edininiz.
»  Tarak makinelerinde dokinti hesaplarinin nasil yapildigim arastirinz.
»  Topladigimz bu bilgileri raporlastirinmz.

> Hazirladhgimz raporu arkadaslarimzla ve dgretmeninizle paylasiniz.

3. DOKUNTU YUZDESINI HESAPLAMA

3.1. Tarak Makinesindeki Dokuntuler

Tarak makinesi caisirken pamugun icindeki yabanci maddeler ve dokuntiler
makinenin degisik kisimlarinda toplanir. Dokintl yiizdesini hesaplamak icin makine 3-4 saat
calistirnlmalidir.

> Makinenin giris kisminda bulunan brizoriin altindaki bigak tarafindan dokulen
brizor dokintileri;
o Kirli bick: (D5),
o Temiz bick: (D6),
o Cubuk dokintist (D14) brizér kapag: ile buyUk tamburun arasinda
ucusan kisa liflerden olusur ve bir demir cubuga sarilarak alinir.

> Buyuk tambur ve penydrde olusan dokuntiler
. Firca dokintusi (D8)

»  Tarak makinesi 3-4 saat kadar calistiktan sonra buyuk tambur ve penyor
Uzerindeki garnitir telleri kisa liflerle dolar. Makine Uzerindeki Ozel yerine
konan doner fircalar ile bu kisalifler alinir.

> Sapkalarda olusan dokunttler
o Sapka dokuntusi (D7)

Makinenin cikis kisminda taraklama isleminden ¢ikan sapkalarin devamli donen bir
fircaile temizlenmes sonucunda olusur.
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3.2. DOkunty Y lzdes Hesabinin Onemi

Brizor, tambur, penydr ve sapkalarda olusan dokintiler taraklama isleminde biyik
ekonomik deger tasir. Sonugta elde edilecek tllbendin kalitesini etkileyen faktorlerden biris
tarak makinesinde olusan dokuntllerdir. Bu dokuntdler tartilir, bilgi sahibi olmamiz i¢in asil
islenen malzeme miktarina oranlanir, sonug ytizde olarak bulunur. Kaliteli olan baz: telefler
harmanatekrar ilave edilir.

Dokintide iyi elyafin yam sira ne kadar pidik ve yabanci madde bulundugunu tespit
icin “ Shirley-Analyzer” kullanlir.

Tarak makinesinde dokintl ylzdesini hesaplamadaki amacimiz tilbendin kalitesini
etkileyen neps, kisalif ve yabanci maddelerin bu makinelerde hangi oranlarda temizlendigini
belirlemektir.

3.3. DokUntl Y Uzdesini Hesaplama

Tarak makinesinin tim temizlik islemleri yapilir. Makineye ya vatka beslemesi ya da
topak besleme ile makine 3-4 saat kadar caligtirillir. Tarak makinesinden D5, D6, D7, D8,
D14 dokunttleri alir ve tartilir. Bu dokintl miktarlari, islenen elyaf miktarina oranlanarak

hesaplanir.
Ornek

Tarak makinesi 4 saat siiresince Uretim yapmistir. Bu zaman siiresince 30 kg pamugu
islemistir.

Brizor dokuntlleri (D5,D6,D14) toplami = 0,13 kg

Buytik tambur ve penydr dokuntileri (D8) toplami =0,21 kg

Sapka dokuntileri (D7) toplam =0,75 kg’ dir.

Bu verilere gore tarak makinesinde toplam dokuintt yiizdesini hesaplayimz?

30 kg' da 0,13 kg (D5,D6,D14) varsa
100 kg' da X
X = 100* 0,13 96 0,43

30
30 kg da 0,21 kg (D8) varsa
100 kg' da X
X = 100 * 0,21 ~96 0.7

30
30 kg da 0,75 kg (D8) varsa
100 kg' da X
X :M =05 2’5

30

Tarak makinesindetoplam dokiuntl ylzdes =0,43+0,7+2,5= % 3,63
20



3.4. Sonuclar1 Degerlendirme

Tarak makinesinde ¢ikan tulbent % 0,05-3 arasinda yabanct madde igermektedir.
Tarak makinesindeki dokuntl ylizdes hesabinda elde edilen tilbent Gzerindeki yabanc
madde miktarinin da g6z éntinde bulundurulmasi gerekir. Tarak makinesinin pamuk liflerini
temizleme derecesi, makinede olusan dokinti miktariyla ilintilidir. TUlbent Uzerindeki
yabanct madde ve kisa lif miktarinin fazla olmasi, makinedeki dokintl yizdesinin az
¢ikmasi demektir. Bu durumda makinedeki garnitir telleri, 1zgara mesafe-ekartman ayarlar
makine bakimcilar tarafindan yeniden yapilmalidir.

Asagida pamugun tarak makinesinde temizlenmesiyle ilgili bir deney sonucu
verilmistir:

Standart (5t) I Pamuk St IT Pamuk

Brizir dékiintiisii 0,92 3.76
Biiviik tamburun dékiintiisi 0.11 0,46
Penyérin dékiintisi 0,03 0.04
Sapkalarin dékiintiisi 022 0,77
Tiilbentte kalan dékiintii 0.72 2,02
Toplam dékiintii viizdesi 2a2.00 %a7.05

> Tarak makinesindeki dokintl miktarlars;
o Ham maddenin temizlik derecesine, kalitesine ve cinsine,
TUlbent Uretim metoduna,
Tarak makinesindeki ekartman ayarlarina,
Tarak makinesindeki 1zgara mesafe ayarlarina,
Tarak makinesinin garnitir tel yapisina bagli olarak degisiklik gosterir.

Tarak makinderindeki  dokinti  miktarlarimin - tespitinde  bUtin  vardiyanin
dokintusiinun tartilmasi daha dogru ve saglikl1 sonug almamiza yardimct olur.
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e UYGULAMA FAALIYETi

Tarak makinesi dokuntl ylzdesini hesaplayinz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

Isletme igerisinde yetkililerden izin
alarak bir tane tarak makinesinin
Uretimini durdurunuz.

Buisleminizi isletme yetkililerinden izin
alarak yapinz.

Makinenin brizor, tambur, penyor ve
sapkalardaki (D5, D6, D7, D8, D14)
tim dokintd ve yabanct maddel eri
temizleyiniz.

Makine kapaklarim kontrollii sekilde acip
kapatimz. Dokintt ve yabanct maddeleri
belirlenen yerlere birakiniz. Makinenin dis
temizligini yapmay1 unutmayiniz.

Makineyi Uretim hattina baglayip 4 saat
Uretim yaptirimz.

Bu islemler yapilirken yaninizda mutl aka
isletme yetkilis olmal1.

Makinenin 4 saattin sonunda Uretimini
durdurunuz.

Bu islemler yapilirken yanimzda mutlaka
isletme yetkilis olmal1.

Makinenin brizor, tambur, penyor ve
sapkalardaki (D5, D6, D7, D8, D14)
tim dokintd ve yabanct maddel eri
temizleyiniz.

D5, D6, D7, D8, D14 dokuntdlerini ayr
kaplara doldurunuz.

Kaplarin tzerine dokintt isimlerini
yazinmz.

Bu dokuntdleri laboratuvar ortaminda
tek tek tartimz.

Elde edilen tilbent miktarin datartimz.

DokUntd miktarlarin islenen elyaf
miktarin oranlayarak ylzde olarak
sonucu hesaplayiniz.

Hesaplamalarimzi hesap makinesi
kullanarak yapiniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet Hayir
1 Isletme icinde vyetkililerden izin alarak bir tane tarak
" | makinesinin Uretimini durdurunuz mu?
> Makinenin brizor, tambur, penyodr ve sapkalardaki (D5, D6, D7,

D8, D14) tum dokinti ve yabanct maddeleri temizlediniz mi?

3. | Makineyi Uretim hattina baglayip 4 saat Uretim yaptirdiniz mi?

4, | Makinenin 4 saattin sonunda Uretimini durdurdunuz mu?
Makinede brizor, tambur, penydr ve sapkalardaki (D5, D6, D7,

S D8, D14) tum dokinti ve yabanct maddeleri temizlediniz mi?
6. | Bu dokunttleri laboratuvar ortaminda tek tek tarttimz mi?
7. | Elde edilen tilbent miktarim datarttimz m?
8 Dokintd miktarlarim islenen pamuk miktarina oranlayarak
" | yuzde olarak sonucu hesapladimz mi?
9. | Rapor hazirladinmz nu?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. Butun cevaplarinmz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru segenegi isar etleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi tarak makinesinde dokintl ylzdesinin  hesaplanma

amaclarindandir?

A) Tulbendin kalitesini etkileyen neps, kisalif ve yabanct maddelerin bu makinelerde
hangi oranlarda karistigim belirlemektir.

B) Tulbendin kalitesini etkileyen neps, kisalif ve yabanci maddelerin bu makinelerde
hangi oranlardatemizlendigini belirlemektir.

C) Tulbendin kalitesini etkileyen neps, kisalif ve yabanci maddelerin bu makinelerde
hangi miktarda karistigini belirlemektir.

D) Tulbendin kalitesini etkilemeyen neps, kisalif ve yabanct maddelerin bu
makinelerde hangi oranlardatemizlendigini belirlemektir.

2. Asagidakilerden hangisi tarak makinesinde dokintl ylUzdesini hesaplamak icin
calistinlma siireleridir?
A) 3-4
B) 2-3
C)1-2
D) 0-1

3. Tarak makines 4 saat stresince Uretim yapmistir. Bu zaman stiresince 30 kg pamuk
islemistir. (D5, D6, D14) dokuntl toplam: 0,13 kg ise asagidakilerden hangisi dokintt
ylzde hesabr degeridir?

A) % 39
B) % 40
C) %41
D) % 43

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise “Modil Degerlendirme’ye geginiz.

24



MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular: dikkatlice okuyunuz ve dogru segenegi isar etleyiniz.

Asagidakilerden hangisi, tarak makines kinematik sema hesabiyla bulunur?
A) Lif incelik hesabr

B) Lif uzunluk hesabi

C) Devir hesa

D) Sirtinme kat sayisi hesabi

Asagidakilerden hangisi devrin tanimidir?

A) Silindir, disli ve kasnagin birim zamanda kendi ekseni etrafinda kag tur dondiginu
gosterir.

B) Silindir ve kasnagin (bir cismin) birim zamanda aldig1 yoldur.

C) Bir dlindir, disli ve kasnagin donmesidir.

D) Bir arabanin birim zamanda aldig: yoldur.

Asagidakilerden hangisi ¢ekimin tarnimidir?

A) Tulbentteipligin ka¢ kez inceldigini veya uzatildigim gbsteren orandir.

B) Tlbentte yar1 mamulin kag kez inceldigini veya uzatildigim gosteren orandir.

C) Tulbentte gekim yapilamaz.

D) Tlbentte yabanct maddelerin kag kez inceldigini veya uzatildigim gosteren
orandhr.

Asagidakilerden hangis, tarak makinesinde yolma hesabinin yapildigi yerdir?
A) Tambur ile peny6r arasindaki ¢ekim

B) Sapkalar ile brizér arasindaki ¢ekim

C) Brizor ile penyor arasindaki ¢ekim

D) Bedeme silindiri ile brizor arasindaki ¢ekim

Asagidakilerden hangisi, tarak makinesinde yayilma hesabinin yapildig: yerdir?
A) Brizor ile biyik tambur arasindaki cekim

B) Tambur ile penydr arasindaki ¢ekim

C) Sapkalar ile brizor arasindaki ¢ekim

D) Brizor ile penytr arasindaki ¢ekim

Asagidakilerden hangis yigilma hesabinin yapildigi yerdir?
A) Brizor ile biiyik tambur arasindaki cekim

B) Tambur ile penyor arasindaki ¢ekim

C) Sapkalar ile brizor arasindaki ¢ekim

D) Brizor ile peny6r arasindaki ¢ekim

Firca dokiintiisii asagidakilerden hangisi ile ifade edilir?
A) D5
B) D6
C) b7
D) D8
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8.  Sapkadokiintisii asagidakilerden hangisi ile ifade edilir?
A) D5
B) D6
C) D7
D) D8

0. Kirli bicki dokintlisti asagidakilerden hangisi ile ifade edilir?
A) D5
B) D6
C) D7
D) D8

10. Temiz bicki dokuntUsl asagidakilerden hangisi ileifade edilir?
A) D5
B) D6
C) D7
D) D8

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki modile gecmek icin dgretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-I'iN CEVAP ANAHTARI

ola|~w|N|k
O|>»|0(w|>|0

OGRENME FAALIYETI-2’NiN CEVAP ANAHTARI

1 D
2. B
3. C
4. A

OGRENME FAALIYETI-3'UN CEVAP ANAHTARI

1 B
2. A
3. D

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI
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