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IDENTIFICACION DE LA ESPECIALIDAD Y PARAMETROS DEL CONTEXTO FORMATIVO

Denominacién de la PROCESOS PE ELECTROEROSION POR HILO,
especialidad: PENETRACION Y RECTIFICADO

Familia Profesional: FABRICACION MECANICA

Area Profesional: OPERACIONES MECANICAS

Cédigo: FMEHOO0O7

Nivel de cualificaciéon 5

profesional:

Objetivo general
Aplicar las tecnologias de los procesos de electroerosion por hilo, penetracién y rectificado,
proporcionando una visién de las capacidades de los distintos sistemas de mecanizado.

Relacion de médulos de formacion

Nociones, caracteristicas y principios basicos de
Modulo 1 mecanizado mediante electroerosion por hilo y penetracion 12 horas

Caracteristicas y principios basicos de mecanizado
mediante rectificado

Modalidad de imparticion

Médulo 2 13 horas

Presencial
Duraciéon de la formacién

Duracion total 25 horas

Requisitos de acceso del alumnado

Acreditaciones Cumplir como minimo alguno de los siguientes requisitos:
/ titulaciones

Certificado de profesionalidad de nivel 1
Titulo Profesional Béasico (FP Basica)

Titulo de Graduado en Educacién Secundaria Obligatoria (ESO)
0 equivalente

Titulo de Técnico (FP Grado medio) o equivalente
Certificado de profesionalidad de nivel 2

Haber superado la prueba de acceso a Ciclos Formativos de
Grado Medio
Haber superado cualquier prueba oficial de acceso a la
universidad

Experiencia Se valorara experiencia profesional en el sector objeto de este
profesional programa.
Otros Cuando el aspirante no disponga del nivel académico minimo o

de la experiencia profesional, demostrara conocimientos y
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Otros competencias suficientes para participar en el curso con
aprovechamiento mediante una prueba de acceso.

Prescripciones de formadores y tutores

Acreditacion
reguerida

Cumplir como minimo alguno de los siguientes requisitos:

 Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o Titulo de Grado
correspondiente u otros titulos equivalentes.

« Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico o el
Titulo de Grado correspondiente u otros titulos equivalentes.
» Técnico Superior de la familia profesional Fabricaciéon

mecéanica
 Certificados de profesionalidad de nivel 3 de la familia
profesional Fabricacién mecanica

Experiencia
profesional
minima
reguerida

Se requiere 1 afio en el ambito de Fabricacién mecéanica en
caso de disponer de formacion.

Se requiere 3 afios en el ambito de Fabricacibn mecanica en
caso de no disponer de formacion.

Competencia
docente

Cumplir como minimo alguno de los siguientes requisitos:

» Sera necesario tener formacién metodoldgica o
experiencia docente.

 Certificado de Profesionalidad de Docencia de la
Formacion Profesional para la Ocupacion.

» Master Universitario de Formador de Formadores u otras
acreditaciones oficiales equivalentes.

Requisitos minimos de espacios, instalaciones y equipamientos

Espacios formativos para 15

Incremento Superficie/
participante (Maximo 30
participantes)

Superficie m2

participantes

Aula polivalente

30.0 m? 2.0 m?/ participante

Taller

60.0 m2 4.0 m2/ participante

Espacio formativo

Equipamiento

Aula polivalente

- Mesa y silla para el formador

- Mesas y sillas para el alumnado

- Material de aula

- Pizarra

- PC instalado en red con posibilidad de impresion de
documentos, cafidn con proyeccién e Internet para el
formador.
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- Bancos de ajuste con tornillo y marmoles para
comparacion y medicion.

- Maquinas especiales de mecanizado: Rectificadoras,
electroerosion por hilo, electroerosion por
penetracion.

- Maquinas auxiliares: Afiladoras, Cortadoras, Sierras
automaticas de cinta, entre otras.

- Instrumentos y equipos de medida y control: Pies de
rey, cintas métricas, micrémetros, gramiles, galgas,
calibres, niveles de precision, comparadores.

- Herramientas y utillaje:

- Sistemas de amarre estandar y utillajes
especificos: Mordazas, platos, plaquetas,
portabrocas, entre otros.

- Accesorios estandar y especiales para el
mecanizado: Contrapuntos, portapinzas, entre otros
- Material de seguridad:

- EPIs y Material de proteccion y seguridad:
Gafas, botas, guantes, tapones oido, entre otros.

Taller

La superficie de los espacios e instalaciones estaran en funcién de su tipologia y del nimero de
participantes. Tendran como minimo los metros cuadrados que se indican para 15 participantes y el
equipamiento suficiente para los mismos.

En el caso de que aumente el nimero de participantes, hasta un maximo de 30, la superficie de las
aulas se incrementara proporcionalmente (segun se indica en la tabla en lo relativo a
m2/participante) y el equipamiento estard en consonancia con dicho aumento. Los otros espacios
formativos e instalaciones tendran la superficie y los equipamientos necesarios que ofrezcan
cobertura suficiente para impartir la formacién con calidad.

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban diferenciarse
necesariamente mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e higiénico-sanitaria
correspondiente y responderan a medidas de accesibilidad y seguridad de los participantes.

En el caso de que la formacién se dirija a personas con discapacidad se realizaran las
adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participacién en condiciones de igualdad.
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Aula virtual

Caracteristicas

* La imparticion de la formacion mediante aula virtual se ha de estructurar y
organizar de forma que se garantice en todo momento que exista conectividad
sincronizada entre las personas formadoras y el alumnado participante asi como
bidireccionalidad en las comunicaciones.

 Se debera contar con un registro de conexiones generado por la aplicacion
del aula virtual en que se identifique, para cada accion formativa desarrollada a
través de este medio, las personas participantes en el aula, asi como sus fechas y
tiempos de conexién.

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados
31391085 PROGRAMADORES DE MAQUINAS CON CONTROL NUMERICO, EN GENERAL
7323 AJUSTADORES Y OPERADORES DE MAQUINAS-HERRAMIENTA

73231222 PREPARADORES-AJUSTADORES DE MAQUINAS-HERRAMIENTAS CON C.N.C.,
PARA TRABAJAR METALES

73231231 PREPARADORES-AJUSTADORES DE MAQUINAS-HERRAMIENTAS PARA
TRABAJAR METALES, EN GENERAL

73231138 OPERADORES DE MAQUINA RECTIFICADORA (METALES)

Requisitos oficiales de las entidades o centros de formacion

Estar inscrito en el Registro de entidades de formacién (Servicios Publicos de Empleo).
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DESARROLLO MODULAR

) ) Nociones, caracteristicas y principios basicos de
MODULO DE FORMACION 1: mecanizado mediante electroerosiéon por hilo y penetracion

OBJETIVO
Manejar el mecanizado, mediante electroerosion por hilo y penetracion.

DURACION TOTAL: 12 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

Conocimientos / Capacidades cognitivas y practicas

» Definicion de la mecanizacion mediante electroerosion por hilo y
penetracion
» Procesos de fabricacion
* Formas y calidades que se obtienen de los procesos de mecanizado
* Descripcion de las operaciones de mecanizado
» Operaciones manuales
* Funciones, formas y diferentes geometrias de corte
« Composicion y recubrimientos de herramientas
» Desgaste y vida de la herramienta

Habilidades de gestion, personales y sociales

+ Atencion a las técnicas de mecanizado mediante electroerosion por hilo y
penetracion
» Responsabilidad en los procesos de fabricado y calidad y en las operaciones de

trabajo
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Caracteristicas y principios basicos de mecanizado

MODULO DE FORMACION 2: . e
mediante rectificado

OBJETIVO
Manipular el mecanizado, mediante rectificado.

DURACION TOTAL: 13 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

Conocimientos / Capacidades cognitivas y practicas

» Definicion de la mecanizacion mediante rectificado
» Procesos de fabricacion
» Formas y calidades que se obtienen de los procesos de mecanizado.
 Descripcion de las operaciones de mecanizado.
» Operaciones manuales.
» Procedimiento de rectificado.
» Funciones, formas y diferentes geometrias de corte.
» Composicién y recubrimientos de herramientas.
* Eleccion de herramientas
» Materiales para las herramientas (muelas, electrodos, hilo, entre otros).
» Desgaste y vida de la herramienta.

Habilidades de gestion, personales y sociales

» Asimilacion de las nociones principales en relacion con el mecanizado mediante
rectificado.
* Implicacion y rigor en los procesos de fabricacién, sus técnicas y operaciones.
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EVALUACION DEL APRENDIZAJE EN LA ACCION FORMATIVA

* La evaluacion tendra un caracter teérico-practico y se realizara de forma sistematica y continua,
durante el desarrollo de cada médulo y al final del curso.

» Puede incluir una evaluacion inicial de caracter diagndstico para detectar el nivel de partida del
alumnado.

* La evaluacidn se llevara a cabo mediante los métodos e instrumentos mas adecuados para
comprobar los distintos resultados de aprendizaje, y que garanticen la fiabilidad y validez de la
misma.

» Cada instrumento de evaluacidén se acompafiara de su correspondiente sistema de correcciéon y
puntuacion en el que se explicite, de forma clara e inequivoca, los criterios de medida para evaluar
los resultados alcanzados por los participantes.

* La puntuacion final alcanzada se expresara en términos de Apto/ No Apto.
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