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1.1. 固定工具插值功能的概念 
 

固定工具插值功能是指固定到机器人外部的固定工具对作业物进行直线及圆弧插值动作的功能。用户如

下图所示，固定密封工具对准作业物来指定示教位置，以固定工具插值 Step 编制程序，运行该程序时随

着机器人的动作，固定工具会在作业物形成直线或圆弧轨迹。 

 
 

作业物

固定密封工具

 
 

作业物

密封轨迹

固定密封工具

 
 
  

1. 概要 



 
 
 
 

1. 概要 

 
 
 

1-3 

 

1.2. 操作顺序 
 

变更Step记录方式

设置固定工具 Jog及固定工具编号画面显示条件

程序示教

用SELPTNO命令对固定工具编号的选择程序进行示教

设置固定工具坐标系

以机器人的基础坐标系为基准设置固定工具的位置

确认运行

在手动模式下运行程序通过 Step前进确认轨迹

连续运行

在自动模式下运行程序
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2.1. 设置及示教方法 
 

2.1.1. 登录固定工具坐标系 
 

把固定工具的设置位置登录为基础坐标系的基准为止。一般如下图所示，可对准固定工具和机器人工具

的 TCP 以确认固定工具的位置。从 0~3,可登录 4 个固定工具。 

 

基座坐标系
参考TCP位置{X,Y,Z}

基座坐标系

固定工具

 
 

选择『[F2]: 系统』 → 『2: 控制参数』 → 『7: 坐标系记录』→ 『2: 固定工具坐标系』。按自动设

置(F1)即输入当前的 TCP 值。如需保存设定的值按完成(F7)键退出。 
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2.1.2. 固定工具编号选择 
 

是在程序中选择固定工具编号的方法。 

固定工具编号请使用 SELPTNO 命令。 

SELPTNO TN= 参数 1 备注 

参数 1 

(工具编号) 
选额固定工具编号 设置范围:0~3 

 
 
 

2.1.3. 显示当前选择的固定工具编号 
 

为了在示教盒确认以 SELPTNO 选择的固定工具编号，把条件设置的”8:插值基准”变更为”固定工具”。 

 

  
 
 

插值基准为‘机器人工具’时在示教盒上显示机器人工具编号，是‘固定工具’时显示固定工具编号。 
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2.1.4. 固定工具插值 Jog 功能 
 

把插值基准变更为‘固定工具’时，推动直角坐标系或工具坐标系时工具末端固定 Motion 将会以固定工具

位置为基准执行。从而能够在固定位置状态下变更姿势的示教作业。   

 
 
 

2.1.5. 直线插值编程方法 
 

固定工具编号随着SELPTNO 命令而变更，为设置固定工具 编号必须在MOVE命令之前记录SELPTNO

命令。同样，变更固定工具工具时，也使用 SELPTNO 命令。 

固定工具直线插值命令应使用 MOVE SL。在记录条件下变更为 MOVE SL 后使用或优先记录 MOVE 命

令后也要以 MOVE SL 变更插值后使用。 

 

固定工具编号

固定工具插值Step

 
 

固定工具编号在 SELPTNO 上设置的固定工具值错误时会出现非正常动作，请多加注意。 
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2.1.6. 程序编制例题 
 

 直线插值 (MOVE SL) 

 

机器人在操作作业物，且外部使用固定密封工具的情况下，用户移动机器人对准密封工具后进行示教。

如下图 a)所示，从 S1 到 S2 以直线密封时如图 b）记录 Step1，拟移动到固定工具插值位置的 Step2 则

如同图 c)可移动机器人的位置和姿势进行示教。 

 

机器人

作业物

S1 S2

 
 

a) 拟进行密封的轨迹 

step 1

S1

 

step 2

S2

 
b) Step 1 的示教位置   c) Step 2 的示教位置 
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以下示教程序如下图所示，机器人的动作使固定工具对作业物画直线移动。  

 

step 1 移动中 step 2

密封轨迹

 
 

step 1
step 2

密封轨迹
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 圆弧插值 (MOVE SC) 

 

停止工具的插值功能也支持圆弧插值。把拟画出下图所示圆弧轨迹的 Step 记录为圆弧插值。 

 

密封Nozzle

密封部分

作业物
P3S1

机器人

S2

 
 

如上图所示对 Step1 进行示教，把 Step 2 示教为固定工具圆弧插值。且对上图的 Step3 进行示教令其成

为圆弧插值的合理参照 Step。以固定工具圆弧插值进行示教的 Step 如下所示，就固定的固定工具，机

器人的移动会令作业物形成圆弧轨迹。 

 

step 1

密封轨迹

step 2
step 3
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