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KR-8100-1 Kraft Promax Zweikomponenten-
Keramik-Kleber

BESCHREIBUNG

Kraft Promax C2TES2 ist ein Zweikomponenten-Hochleistungs-Keramikkleber. Dieses
Produkt wird besonders fur die Verklebung von grol3formatigen Keramik-, Granit- und
Porzellanmaterialien bevorzugt.

Zu den technischen Eigenschaften von Kraft Promax C2TES2 gehdren hohe Haftfestigkeit,
lange offene Zeit und Flexibilitat. Diese Eigenschaften sorgen fir sichere und dauerhafte
Anwendungen, insbesondere in Bereichen mit hohen Temperaturschwankungen,
FuBbodenheizungen und an Orten, die starkem FulRgéngerverkehr ausgesetzt sind. Es kann
im Innen- und AuRenbereich, auf horizontalen und vertikalen Flachen verwendet werden. Es
zeigt eine effektive Leistung in verschiedenen Bereichen wie Terrassen, Schwimmbadern,
FuRbodenheizungen und Nassbereichen.

Beim Auftragen ist es wichtig, dass die Oberflache sauber und glatt ist. Auf staub-, schmutz-
und fettfreien Untergriinden sollte der vorbereitete Mortel gleichmafig aufgetragen und die
Keramiken verlegt werden.

Kraft Promax C2TES2,
Zusammensetzung:
Pulver Komponente: Zement, Flllstoffe, polymere Zusatzstoffe

Flussigkomponente: Polymerdispersion auf Acrylatbasis
Zubereitung des Gemisches:

1. 6,5 kg fliissige Komponente (B) in einen sauberen Behélter gieflen.

2. Langsam 25 kg Pulverkomponente (A) dazugeben.

3. Mindestens 3-5 Minuten lang mit einem Mixer mit niedriger Drehzahl mischen, bis
eine homogene und klumpenfreie Mischung entsteht.

4. 5 Minuten warten und erneut mischen.

Hinweis Es diirfen auf keinen Fall Wasser oder andere Zusatzstoffe zugegeben werden.

Auftragsverfahren:

« Die Mischung wird mit einer Zahnspachtel aufgetragen.

e Die Zahnung der Kelle sollte entsprechend der Fliesengrofle gewéhlt werden.
(z.B.: 210 mm Zahnung wird fiir Fliesen grofer als 10 mm empfohlen).

o Die Fliesen werden durch Schieben und Driicken auf den Kleber gelegt.

« Falls erforderlich, sollte doppelseitiger Kleber aufgetragen werden (Backbuttering-
Technik).
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Verwendungszeitriume:

e Topfzeit1- 1,5 Stunden

« Offene Haltezeit: max. 30 Minuten

o Korrekturzeit 15 Minuten

o Verfugungszeit: nach mindestens 24 Stunden
e Mechanische Festigkeit 7 Tage

e Vollstindige Aushirtung: 14 Tage

Warnungen:

o Die Mischung kann bei heilem Wetter schneller aushérten.

« Nicht auf gefrorenen, vereisten oder nassen Oberflachen auftragen.

o Die fliissige Komponente sollte nicht unter +5°C gelagert werden, um ein Einfrieren
des Produkts zu verhindern.

« Die fertige Mischung kann nicht wiederverwendet werden.

Technische Daten:

Untergrundvorbereitung: Sauber, trocken und fest.

Pulver- und Flissigkomponenten im empfohlenen Verhaltnis mischen.

Mischen, bis ein homogener Mortel entsteht.

Mit einer Kelle oder einem Zahnspachtel auf die zu bearbeitende Flache auftragen.
Die Keramik darauf legen und andrtcken.

Die Verarbeitungstemperatur sollte zwischen +5°C und +35°C liegen.

Die vollstandige Aushartungszeit betragt ca. 7 Tage, die volle Festigkeit wird nach 28 Tagen
erreicht.

Verpackung:

Pulver 25-kg-Sack

Flissigkeit: 6,5-Liter-Kunststofffass

Lagerung:

Kuhl, trocken und vor direkter Sonneneinstrahlung geschitzt lagern.

Nach dem Offnen der Verpackung kann die Pulverkomponente durch Feuchtigkeit
beeintrachtigt werden.

Sicherheit:

Vermeiden Sie den Kontakt mit Haut und Augen.
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Es sollte die erforderliche persénliche Schutzausristung verwendet werden.
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