KraftBau MANTO KRAFT SOVE&TAMIR YAPISTIRICISI

Tha Hidteen Foutor of Stonelinves.

TEKNIK BILGI FOYU

MANTO KRAFT® Séve ve Tamir Yapistiricisi

TANIMI

Cimento esasl, polimer katkili, istege gore elyaf iceren XPS,EPS ve Séve gibi 1si yalitim levhalarin yapistinimasinda kullanilan hazir
yapistiricidir.
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KULLANIM YERLERI

Tugla, gaz beton, siva, briit beton vb. gibi ylizeylere polystren isi yalitim (XPS: Extrude Polystren veya EPS: Expanded Polystren, Séve vb.)
levhalarin yapistiriimasinda kullanilir. Cimentolu yUzeyler en az 28 giin 6nceden imal edilmis olmalidir.

DIKKAT EDILECEK NOKTALAR

= Ahsap, OSB, PVC,bitim, metal, boya kapli ylzeylere uygulanmaz. (Har¢ ¢cimento esasl oldujundan yapismaz.)
= 24 saaticerisinde don tehlikesi olusabilecek ylizeylerde yalitim pano yapistirma uygulamasi yapiimamalidir.

= Glnes ve kuvvetli rizgar altinda uygulama yapilmasindan kaginiimalidir. Uygulama mutlaka yiizey sicakliginin +5 °C ile +25 °C arasi
oldugu durumlarda yapilmahdir. Acik alanlarda ya da glinese asir derecede maruz kalan alanlarda zemin sicakliklari hizl yiikselir ve bu da
ylzeyin su emiciligini arttirir. Ylzey har¢ igerisindeki suyu hizla binyesine emecegdinden har¢ hizla kurur ve yalitim levhasi yuzeye iyi
yapisamaz, ylizeyden kopar.

= Ylzey sicakligi +25 ° C’nin (izerinde ise yapistirma igin gereken uygun sicakliga ulasilincaya kadar beklenmelidir.

= Levhalar ylzeye yerlestirildikten sonra mutlaka uygun dubel ile sabitlenmelidir.

= Uygulamalarda koruyucu eldiven kullaniimasi 6nerilir. Daha detayl koruyucu 6nlemler igin litfen Griine ait malzeme glivenlik bilgi formunu
bakiniz.

AVANTAJLARI

1. Tek bilesenlidir, hazirlanmasi ve uygulamasi kolaydir.
2. Su tutuculugu yiiksek oldugundan , Islenebilme siiresi uzundur.

3. Yapistirma direnci yuksektir.

YUZEY HAZIRLIGI

Uygulama yapilacak yiizey temiz, diizgiin ve yapismay! engelleyecek boya, kazinmis sivalardan arindiriimis ve terazisinde olmalidir.
Yiizeydeki 5 mm (izerindeki delik ve catlaklar 2-3 giin 6nceden KRAFT® Tamir Harci (ince ya da kalin) ile doldurulmalidir. (bkz. KRAFT®
Tamir Harci) 30 mm (zerindeki yiizey bozukluklarinda yiizey KRAFT® Hazir Siva harci (bkz. KRAFT® Hazir Siva) ile doldurulmalidir.

Yiizey sicakligi +25 © C lizerinde ise uygun sicaklik igin ylizey nemli olacak sekilde 6nceden islatiimis olmalidir.
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1 Torba (25 kg) MANTO KRAFT® Séve&Tamir Yapistiricisi 6-7 kg su igerisine yavas bir sekilde ilave edilerek macun kivamina gelene
kadar 400 600 devir/dk ik kanstirici ile 5 dk. karistiriir. Hazirlanan karisim 5 dk dinlenmeye birakilir, daha sonra tekrar karistirilarak

uygun bir mala yardimi ile yapistirma harci séve levha ylizeyine sirilir. Yapistirma yontemi olarak yapistirici séve levhalarina kenarlari
boyunca ve orta kismana mala ile noktasal bir bicimde uygulanarak ylizeye bastirilarak yapistirilir. Yapisma gucunul artirmak ve levhalarin
daha dengeli olabilmesi igin yapistirma islemi taraklama yontemiyle yapilmalidir. basman profiline oturtularak levhalar arasinda bosluk
kalmayacak ve binilerin sikica birlestirilecek sekilde hafifge kaydinlip duvara yapistirilir. Yapistirma harci kurumadan, levhalar arasinda kot

farklari olusmamasi icin bir mastar yardimiyla levhalar gényesine alinir.

SARFIYAT

5-6 kg/m?dir.

TEKNIiK OZELLIKLERI

Renk Beyaz

Malzemenin Igerigi Cimento, mineral dolgu ve 6zel polimer katkilar igerir.

Taze Harcin Bosluklu Birim Hacim Kutlesi

> 3
(EN 1015-6) = 1150 kg/m

Alt Tabakaya Yapisma Mukavemeti

2 in-
(EN 1015-12) 2> 0,5 N/mm? (28 glin-betondan)

Isi Yalitim Levhasina Yapisma 20,08 N/mm? (28 glin)
Mukavemeti (EN 13494)

Egilme Mukavemeti (EN 1015-11) 22,0 N/mm?

Basma Mukavemeti (EN 1015-11) 26,0 N/mm?

Tane Boyutu (EN 12192-1) <0,8 mm

Su Emme (EN 12808-5) <5gr (30 dk sonra)
< 10 gr (240 dk sonra)

Yangina Tepki (EN 13501-1) Sinif A1

Olgunlagma Siresi min 5 dakika

Karisim Orani 25 kg toz + 6-6,5 kg su

Uygulama Kalinlig 8 mm (taraklama metodu)

enaz 4mm
Sicaklik Dayanimi -40°C / +100°C
Kap Omrii 2 saat

icinde tuketilmelidir.

Uygun depolama kosullarinda tretim tarihinden itibaren 12 ay
Raf Omrii Kullaniimadigi durumlarda ambalaj adzi iyice kapatiimalidir

ve malzeme en ge¢ 1 hafta

Yukaridaki degerler +21 °C de ve %50 bagil nem igin gecerlidir.

AMBALAJ ve DEPOLAMA

KOD

AMBALAJ

KR-500 MANTO KRAFT®Séve & Tamir Yapistiricisi Beyaz (25 kg)

Malzemeyi agllmamig ambalajinda kuru ortamda dondan koruyarak depolayiniz. Ozellikle uzun siireli depolamalarda ist Uste palet istiflemesi

yapiimamalidir.
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