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MANTO KRAFT ISI YALITIM LEVHA YAPISTIRICISI

TANIMI
Cimento esasli, polimer katkili, istege gore elyaf ihtiva igeren XPS,EPS ve tas ylinu i1si yalitim levhalarin sivanmasinda ve yapistirimasinda
kullanilan hazir malzemedir.
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TS 13687- Cimento Esasli Sivasi— Isi Yalitim Levhasi igin
TS 13566- Cimento Esasl Yapistiricisi — Isi Yalitim Levhasi icin

KULLANIM YERLERI

Mantolama iglerinde Is1 yalitim levhalarin sivanmasinda
= 8 mm'ye kadar siva tamiratlarinda

= Tugla, gaz beton, siva, briit beton vb. gibi yiizeylere polystren isi yalitim (XPS: Extrude Polystren veya EPS: Expanded Polystren, Tas yinu
vb.) levhalarin yapistiriimasinda kullanilir. Cimentolu ylizeyler en az 28 giin 6nceden imal edilmis olmalidir.

DIKKAT EDILECEK NOKTALAR
Ahgap, OSB, PVC,bitim, metal, boya kapl ylizeylere uygulanmaz. (Harg gimento esash oldugundan yapismaz.)
= 24 saatigerisinde don tehlikesi olusabilecek ylizeylerde yalitim pano siva ve yapistirma uygulamasi yapilmamalidir.

= Glnes ve kuvvetli riizgar altinda uygulamadan kaginiimalidir. Mutlaka yiizey sicakidinin +5 °C ile +25 °C arasi oldugu durumlarda
uygulama yapilmalidir. Agik alanlarda ya da gunese asiri derecede maruz kalan alanlarda zemin sicakliklari hizli yikselir ve bu da yuzeyin
su emiciligini arttinr. Yizey harg igerisindeki suyu hizla blinyesine emeceginden har¢ hizla kurur ve siva yalittm levha ylzeyine iyi
yapisamaz, yuzeyden kopar.

= 5 mmden daha kalin siva uygulamasi tavsiye edilmez.

= Isi yalitiminda kullanilan levhalarin su emiciligi ¢ok disuk oldugundan sivanin lGzeri boyanmadan ya da kaplanmadan énce kurudugundan
emin olunmalidir.

= Yizey sicakhigi +25° C (izerinde ise yapistirma iglemi igin gerekli olan sicaklik beklenmelidir.

= Levhalar yuzeye yerlestirildikten sonra mutlaka ylizeye uygun dibel ile sabitlenmelidir.

= Uygulamalarda koruyucu eldiven kullaniimasi 6nerilir. Daha detayll koruyucu énlemler igin IGtfen Uriine ait malzeme guvenlik bilgi formunu
bakiniz.

AVAN TAJLARI

Tek bilesenlidir, hazirlanmasi ve uygulamasi kolaydir.

Elyaf katkisi ile ¢atlaklar minimize edilir.

Yapisma mukavemeti yluksektir. Donma-¢éziinme ¢evrimine dayanikhdir.

Sadece suilavesiyle kolayca hazirlanip kullanilir.

SEE S

istenildiginde izeri bagka bir isleme gerek olmadan boyanabilir.
6. Yapisma direnci yliksektir. Su tutuculugu yiiksek oldugundan, Islenebilme siresi uzundur.

YUZEY HAZIRLIGI

Uygulama yapilacak yiizey temiz, diizglin ve yapismay1 engelleyecek boya, kazinmis sivalardan arindiriimis ve terazisinde olmalidir. Yiizeydeki
5 mm Uzerindeki delik ve c¢atlaklar 2-3 giin énceden KRAFT Tamir Harci (ince ya da kalin) ile doldurulmalidir. (bkz. KRAFT Tamir Harci) 30
mm Uzerindeki ylzey bozukluklarinda ylizey KRAFT Hazir Siva harci (bkz. KRAFT Hazir Siva) ile doldurulmalidir. Yiizey sicakligi +25 0 C
Gzerinde ise uygun sicaklik icin ylzey nemli olacak sekilde énceden islatiimis olmaldir. Uygulama yapilacak isi yalitim levhalarinin uygulanan
yuzeye saglam bir sekilde yapistiriimis ve dubellenmis olmasi gerekir. Levhalar uygulama éncesi kontrol edilmeli ve asla esnememelidir.

KULLANIM SEKLI

1 Torba (25 kg) KRAFT Isi Yalitim Levha Sivasi ve Yapistiricisi 6-6,5 kg su igerisine yavas bir sekilde ilave edilerek macun kivamina gelene
kadar 400-600 devir/dk lik karigtirici ile 5 dk. kanstirilir. Hazirlanan karisim 5 dk dinlenmeye birakilir, daha sonra tekrar karistirilarak uygun
mala ile sivalyapistirici harci dibellenmis KRAFT EPS levha ylizeyine sirilir. Daha sonra siva filesi (KRAFT siva filesi) uygulanan siva
yizeyine géomulir. Ardindan ikinci kat siva ile file ylzeyi tamamen kapatilir. Bu islem esnasinda siva filesi asla siriilen sivanin dibine kadar
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bastiriimamalidir. Aksi halde file siva katlarinin arasinda degil levha ile siva arasinda kalir ki bu da sivanin ylzeye tutunma glclni azaltir. Siva
prizini aldiktan sonra istege bagl olarak direkt boya ya da dekoratif bir gérinim kazandirmak icin MANTO KRAFT DECO uygulanir. Yapistirma
yontemi olarak yapistirict KRAFT EPS levhalarina kenarlari boyunca ve orta kismana mala ile noktasal bir bigimde uygulanarak yiizeye
bastirilarak yapistirilir. Yapigsma glicini artirmak ve levhalarin daha dengeli olabilmesi igin yapistirma islemi taraklama yéntemiyle yapiimalidir.
Isi yalitim yapistiricisi priz aldiginda levhalar yizeye uygun KRAFT mantolama diibel ile sabitlenir. Yapistirma harci uygulanmis KRAFT EPS
levhalari, su basman profiline oturtularak levhalar arasinda bosluk kalmayacak ve binilerin sikica birlestirilecek sekilde hafifge kaydirihp duvara
yapistirilir. Yapistirma harci kurumadan, levhalar arasinda kot farklari olusmamasi igin bir mastar yardimiyla levhalar gényesine alinir

SARFIYAT

1 mm kalinlk igin 5,0 kg/m?dir. Yapigtirici igin 5-6 kg/m2 ’dir.

TEKNIiK OZELLIKLERIi

Renk Gri SIVA Gri YAPISTIRICI
Malzemenin icerigi Cimento, mineral dolgu ve 6zel polimer katkilar igerir. Cimento, mineral dolgu ve 6zel polimer katkilar icer
Taze Harcin Bosluklu Birim 3 > 1150 kg/m3
Hacim Kitlesi (EN 1015-6) > 120 ka/m
2> 0,5 N/mm2 (28 giin-betondan)
Sertlesmis Harcin Bosluklu
Birim Hacim Kdtlesi (EN 1400 + 100 kg/m®
1015-10)
Isi Yalitim Levhasina = 0,08 N/mm2 (28 giin)
Yapigsma Mukavemeti (EN 20,08 N/mm? (28 giin)
13494)
Egilme Mukavemeti (EN 2 22,0 N/mm2
1015-11) 22,0 N/mm
Basma Mukavemeti (EN 2 )
1015-11) 26,0 N/mm 26,0 N/mm
Tane Boyutu (EN 12192-1) <0,8 mm <0,8 mm
SuEmme (EN 1015-18) <5¢gr <5¢gr
Isil iletkenlik (EN 1745) 0,53 W/ (m.K) (P :%50) 0,53 W/ (m.K) (P :%50)
Yangina Tepki (EN 13501-1) = Sinif A1 Sinif A1
Olgunlagma Siiresi min 5 dakika min 5 dakika
Karisim Orani 25 kg toz + 6-6,5 kg su 25 kg toz + 6-6,5 kg su
U lama Kalinhd Enaz 3 mm Enaz 3 mm
ygu Inligr Enfazla 5 mm Enfazla 5 mm

Sicaklik Dayanimi -40°C / +100°C -40°C / +100°C
Kap Omrii 2 saat 2 saat

Uygun depolama kosullarinda tretim tarihinden itibaren Uygun depolama kosullarinda Gretim tarihinden

) 12 ay itibaren 12 ay

Raf Omri Kullaniimadigi durumlarda ambalaj agzi iyice Kullaniimadigi durumlarda ambalaj agzi iyice

kapatilmalidir ve malzeme en ge¢ 1 hafta iginde kapatilmalidir ve malzeme en ge¢ 1 hafta igcinde

tuketilmelidir. tiketilmelidir.
Yukaridaki degerler +21 °C de ve %50 bagil nem igin gegeriidir.
AMBALAJ ve DEPOLAMA

KOD AMBALAJ
KR-404 MANTO KRAFT IsiI Yalitim Levha Yapistiricisi (25 kg)

Malzemeyi agilmamis orijinal ambalajinda ve kuru ortamda ,dondan koruyarak depolayiniz. Ozellikle uzun siireli depolamalarda Ust iiste palet
istiflemesi yapiimamalidir.
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